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Willkommen

Herzlich willkommen im Kreis der Anwender von TECHKON Produkten. Wir freuen
uns, dass Sie sich fir dieses hochwertige Messgerit entschieden haben. Mit diesem
Handbuch méchten wir [hnen einen leichten Einstieg in die Handhabung des Scan-
Messgerits Spectrojet und der Software ExPresso 3 erméglichen.

Das Handbuch gliedert sich in vier Kapitel:

Kapitel 1: Allgemeine Beschreibung des Mess-Systems

Kapitel 2: Installation von Spectrojet und der Software ExPresso 3
Kapitel 3: Bedienung von Spectrojet und der Software ExPresso 3
Kapitel 4: Bedienung der Windows-Software SpectroConnect

Sie werden begeistert davon sein, dass Sie schon nach wenigen Minuten der Lektiire
dieses Handbuchs sicher mit dem Messgeriat umgehen werden. Das dritte Kapitel
beschreibt die einzelnen Messfunktionen im Detail und dient damit der Vertiefung.

Bitte registrieren Sie lhr Messgerit mittels der Registrationskarte, die sich als letzte
Seite heraustrennbar in diesem Handbuch befindet. So kénnen wir Sie auf Wunsch
auch in Zukunft tiber Neuheiten informieren.

Besuchen Sie auch unsere Internetseiten unter http://www.techkon.com.
Hier finden Sie aktuelle Produktinformationen, neue Programmversionen und hilf-
reiche Tipps rund um das Thema Messtechnik.

Haben Sie Verbesserungsvorschlige oder benétigen Sie Informationen, die iiber den
Inhalt dieses Handbuchs hinausgehen? Wir freuen uns, von lhnen zu héren, denn lhre
Vorschlige oder Fragen sind ein wichtiger Beitrag zur laufenden Optimierung unserer
Handbiicher und Produkte.

lhr TECHKON-Team
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Kapitel |

Allgemeine Beschreibung des Mess-Systems
I.1 Produktbeschreibung

Prizise, schnell und einfach zu bedienen

Spectrolet revolutioniert das automatische Messen der Druckqualitit auf beliebigen
Druckkontrollstreifen, Farbkeilen und Testcharts.

Noch nie war spektrale Farbmessung so leicht: Das kompakte Scan-Messgerit

wird einfach von Hand ziigig entlang des Druckkontrollstreifens gefiihrt. Fiihrungs-
rollen am Geriteboden sorgen fiir sicheren Geradeauslauf. Bei langeren Strecken
kann Spectrojet entlang einer Fiihrungsschiene bewegt werden. Die Messwerte
werden automatisch an den PC iibertragen und dienen zur optimalen Steuerung des
Druckprozesses.

Universell einsetzbar

Dank seines modularen Aufbaus ist Spectroet fiir beliebige Druckverfahren und
Qualitatsstandards verwendbar. Ob Qualititssicherung nach ISO 12647, PSO, Fogra-
Medienkeil, Gracol G7™ oder eigene Standards: Spectrojet liefert alle relevanten
Messdaten, die fiir die Bewertung der Druckqualitdt entscheidend sind.

Die mitgelieferte Software TECHKON SpectroConnect stellt alle Messwerte iiber-
sichtlich am PC dar, an den Spectrojet liber das USB-Kabel angeschlossen wird. Auch
eine Ubertragung der Messwerte in andere Programme wie z.B. Microsoft Excel™ ist
moglich. Die zusitzlich verfiigbare Software TECHKON ExPresso dient der umfang-
reichen Auswertung und Dokumentation der Messdaten und ist besonders fiir die
Druckkontrolle nach Prozess-Standard geeignet.

Normgerechtes Messen

Der per Softwarebefehl einschwenkbare Polarisationsfilter schafft die Voraussetzung
fiir normkonformes Messen nach ISO-Vorgaben. Farbdichte, Farbmetrik, Druckkon-
trast, Graubalance, Tonwertzunahme oder Farbregelempfehlung. Dies sind nur einige
Stichpunkte, die beschreiben, wie umfassend Spectrojet fiir die Qualititssicherung und
Produktivititssteigerung im Druck einsetzbar ist.

Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel | — Allgemeine Beschreibung Seite 5



Alle Vorteile auf einen Blick:

Einfach zu bedienen

* Fir das automatische Messen von
Farbwerten, Dichten, Tonwertzunahmen,
Druckkontrast und Graubalance

* PC-Software TECHKON ExPresso
wahlweise tiber Touchscreen bedienbar

Einfach zu installieren

* Installation innerhalb von Sekunden
* Mess-Gerit arbeitet wartungsfrei
* Robuste Konstruktion fiir sicheren

Einsatz in rauer Industrieumgebung

Modular und raumsparend

* Fiir alle Druckformate verwendbar

* Kompaktes Mess-System beansprucht
wenig Raum auf dem Abstimmtisch

* Auch bei geneigten Abstimmtischen
hervorragend einsetzbar

* Lieferung mit umfassendem Zubehor
in praktischem, kompaktem Tragekoffer

Umfassende Messdatenerfassung

Beliebige Kontrollstreifen messbar
Druckkontrollstreifen konnen sich an
jeder Stelle des Druckbogens befinden
Keine Einschrankung in der Papierstirke
Universell auf ISO 12647 (PSO),
Gracol G7™ und andere Qualitits-
standards ausgelegt

Ideal fiir die Auswertung des Fogra-
Medienkeils und dhnlicher Kontroll-
elemente

Seite 6 Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel | — Allgemeine Beschreibung



Prazise

* Hochwertiges Spektralmodul in
patentiertem Messkopf mit automa-
tisch zuschaltbarem Polarisationsfilter
fur normkonformes Messen (z. B. CIE

L*a*b*-, AE-Messungen)
e UV-Cut Filter einbaubar

Schnell

* Hochauflésende Spektralmessung eines
kompletten Kontrollstreifens innerhalb
weniger Sekunden (z. B. 500 mm Bogen-
linge in ca. 3 Sekunden!)

« Ubersichtliche Informationen zur
Druckqualitdt fir die Steuerung der
Druckmaschine in Echtzeit

Perfekt einsetzbar fiir Ein-
zel- und Scan-Messungen.

Optional kann die Fiihrungs-
schiene SpectroTrack

die prazise Fiihrung von
Spectroet entlang langer
Druckkontrollstreifen
unterstiitzen.

Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel | — Allgemeine Beschreibung

TECHKON Spectrojet
wird mit komplettem
Zubehor geliefert, so dass
Sie bereits nach wenigen
Minuten mit den Messun-
gen beginnen kénnen.

Die besondere Stirke von
Spectrojet liegt darin,
dass es fiir beliebige
Druckformate verwendet
werden kann.

Spectrojet ist die ideale
Erginzung zu den bewihr-
ten Handmessgeriten von
TECHKON:
SpectroPlate, die perfek-
te Losung fiir das prazise
Messen von Druckplatten,
und SpectroDens, das
portable und universelle
Spektral-Densitometer fiir
Vorstufe und Drucksaal.
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Abmessungen

| s

ww 0/

TECHKON

Ausfiihrungen

Das Scan-Messgerit Spectro)et und die Windows-Software TECHKON ExPresso
bilden eine Komplettlosung fiir die Qualititssicherung und Produktivititssteigerung
einer Druckmaschine.

Es sind zwei Varianten erhiltlich:

Spectro)et + ExPresso Basic
bestehend aus Spectrojet und der
Windows-Software TECHKON ExPresso
Basic mit den folgenden Funktionen:

Seite 8

Farbzonenbezogene Dichteanzeige
Farbdichte fir CMYK und Sonderfarben
(spektrale Dichtemessung)
Densitometrische Graubalance
Tonwertzunahme, Druckkontrast
Schieben- / Dublieren-Faktor

Sollwerte und Toleranzen, OK-Bogen
Messdatenexport (u.a. JDF-Format)
Schon- und Widerdruck

Einsetzbar fiir beliebige Druckformate
und Druckkontrollstreifen

Anzeige von Einzelmessungen bei
Verwendung als Handmessgerit
Statistik- und Reportfunktion
Unterstiitzung von bis zu 6 Farbwerken

Spectrojet + ExPresso Pro
wie Ausfiihrung Basic und zusitzlich:

Farbzonenbezogene AE*a*b*-
Farbmetrik-Anzeige, CIE L*a*b*,
ALFa*b*, L*C¥h*, AL¥C*h*
Farbregel-Empfehlung ,,InkCheck*
Anzeige und Auswertung nach

ISO 12647 und Gracol G7™
Unterstiitzung von bis zu 16 Farbwerken

Ein nachtrigliches Programm-Upgrade
von der Basic- zur Pro-Variante ist leicht
durchfiihrbar.
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1.2 Lieferumfang

Der Geritekoffer schiitzt das Messgerit und
die mitgelieferten Systemkomponenten

Im Lieferumfang enthalten:

* Messgerit Spectrojet

* Weil3standard, universeller Netzadapter,
USB-Kabel, Geridtekoffer

* CD mit Software SpectroConnect

* Druckkontrollstreifen TECHKON TCS Digital

* Handbuch mit ISO 9000 Zertifikat

Systemvoraussetzung fiir TECHKON Software:
Microsoft Windows XP, Vista oder 7.

Zubehor:

* Spectrojet Track: Horizontalschiene mit zwei Vertikalschienen
Standardlangen: Spectrojet Track 52 (520 mm), 74 (740 mm) oder 102 (1020 mm).
Sonderlangen auf Anfrage

* Software TECHKON ExPresso
Lieferung auf CD mit Programmschutzschliissel (USB-Dongle)

* Druckkontrollstreifen TECHKON TCS als EPS- und pdf-Dateien auf CD
(im Download-Bereich der TECHKON WVebsite http://www.techkon.com
kénnen die digitalen Druckkontrollstreifen TECHKON TCS kostenlos
heruntergeladen werden)

* Software-Upgrades von ExPresso Basic auf ExPresso Pro

Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel | — Allgemeine Beschreibung Seite 9



Kapitel 2
Installation von Spectrojet und der Software ExPresso 3
2.1 Aufbau von Spectrojet

Spectrojet ist ein robustes und leicht zu handhabendes Messinstrument, das nach
besonderen ergonomischen Gesichtspunkten konstruiert wurde. Das Gerit liegt
sicher in der Hand; die griine Messtaste ist mit dem Zeigefinger gut erreichbar.
Die Diodenzeile ist immer einsehbar.

Ein groBer Vorteil von Spectrojet besteht in dem direkten, sicheren Positionieren des
Messkopfs tiber dem Messfeld.

Messkopf

Griffbereich

Griine Messtaste

L I —

Leuchtdiodenzeile 2
TECHKON

o | " = Typenschild mit
thrungsrollen \ / Seriennummer auf

der Unterseite
Anschlagleiste
fiir Anlegeschiene

[' ) s ____— USB-Anschluss

Im Gerit befindet sich ein hochauflésender Spektralsensor, der die Spektraldaten
der gemessenen Farbe erzeugt. Aus diesen spektralen Daten, die die gesamte Farb-
information enthalten, werden anschauliche Messwerte berechnet und am Compu-
ter angezeigt. Dies kdnnen sowohl| Dichtewerte und daraus abgeleitete Werte, wie
Flachendeckung, Tonwertzunahme und Druckkontrast, als auch farbmetrische Werte,
wie zum Beispiel CIE L*a*b*-Farbdaten und AE*-Farbabstinde, sein.

Die USB-Schnittstelle dient zum Anschluss an einen PC. Der selbstverriegelnde
Push-Pull-Stecker des mitgelieferten USB-Kabels passt in die Anschlussbuchse, die
sich auf der Riickseite des Messgerits befindet.

Seite 10 Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel 2 — Installation



2.2 Installation der Software ExPresso 3

Systemvoraussetzung:

* PC mit MS-Windows XP, Vista oder 7

e 2 USB-Anschliisse

* Bildschirmauflosung: 1024 x 768 oder
héher

Die Software ist fiir den Betrieb mit
einem beriihrungsempfindlichen Bild-
schirm (Touchscreen) ausgelegt

(zum Beispiel: Elotouch 1727L 17").

Es ist aber genauso maoglich, das Pro-
gramm mit einem normalen Monitor zu
betreiben und die Eingaben konventionell
Uber Maus / Trackpad und Tastatur vor-
zunehmen.

Empfohlener Druckkontrolistreifen:

Druckkontrollstreifen TECHKON TCS
Digital (im Lieferumfang der ExPresso 3
Software enthalten).

Installation:

Es ist wichtig, bei der Installation unbe-
dingt in der richtigen Reihenfolge vorzu-
gehen, um sicherzustellen, dass der USB-
Geritetreiber richtig installiert wird:

I. Legen Sie die TECHKON CD bei einge-
schaltetem Computer in das CD-Laufwerk,
OHNE dass Spectrojet und das USB-Dongle
(Programmschutzschlissel) mit dem PC
verbunden sind.

2. Die Installationsroutine startet automatisch.
Folgen Sie den Installationsanweisungen, bis
die Installation abgeschlossen ist.

3. SchlieBen Sie erst nach erfolgter Installa-
tion Spectrojet und das Dongle an die USB-
Anschliisse des Computers an.

4. Nun kann TECHKON ExPresso 3 gestartet
werden.

Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel 2 — Installation Seite 11



Kapitel 3

Bedienung von Spectrojet und der Software ExPresso 3

3.1 Handhabung von Spectrojet

Installation von Spectrojet

Datenkabel

Steckerverbindung mit Spectrojet

Netzteil mit austauschbaren Netzsteckern

Seite 12

* Verbinden Sie den Push-Pull-Stecker (1.)
des mitgelieferten Datenkabels mit der Buch-
se, die sich hinten am Gerit befindet. Achten
Sie beim Einstecken darauf, dass die beiden
roten Markierungspunkte (2.) an Stecker und
Buchse direkt aufeinander zugefiihrt werden,
bis der Stecker hoérbar einrastet.

Tipp: Zum Abziehen des Steckers miissen
Sie ihn vorne im gerillten Bereich umfassen.
Dadurch wird eine bewegliche Hiilse nach
hinten verschoben und die Arretierung des
Steckers in der Buchse gelost.

* Verbinden Sie den USB-Stecker (3.) am
anderen Kabelende mit dem Computer und
den zweiten Kabelzweig, der in einer Klinken-
buchse endet (4.), mit dem Klinkenstecker
des Netzkabels. SchlieBen Sie nun den Netz-
adapter an das Stromnetz an. Durch Blinken
der mittleren griinen Diode signalisiert Spec-
trojet, dass es betriebsbereit ist.

Um das Gerit auszuschalten, miissen Sie das
Steckernetzteil vom Stromnetz trennen.

Das Steckernetzteil ist universell fiir Netzspan-
nungen von 100—240V und Frequenzen von
47 — 63 Hz verwendbar. Je nach landesspezi-
fischer Steckdosenform kann zwischen drei
wechselbaren Netzsteckern gewihlt werden.
Fir einen Steckerwechsel ziehen Sie den
Stecker mit etwas Kraft vom Netzteil ab und
stecken den passenden Stecker auf. Achten
Sie auf einen festen Sitz des Steckeradapters
und verwenden Sie immer nur das originale
TECHKON Spectro)et-Steckernetzteil.

Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel 3 — Bedienung



Fiihrungsschiene Spectrojet Track (Zubehor)

TECHKON

Fiihrungsschiene Spectrojet Track

Einstellen der Fiithrungsrollen

TECHKON bietet als Zubehér die Fiihrungs-
schiene Spectrojet Track in unterschiedlichen
Langen an, die auf die gingigsten Druckbogen-
formate abgestimmt sind.

Zur Montage benétigen Sie die Halterung, die
Fiihrungsschiene und die beiden Metallstreifen.

* Zunichst wird mit Hilfe des mitgelieferten
Schraubendrehers die Halterung, die Sie dem
Geriatekoffer entnehmen, mit der Riickseite
des Messgerits verbunden.

* Nun werden die selbstklebenden Metall-
streifen auf dem Abstimmtisch befestigt. Der
Abstand der Metallstreifen voneinander ist
durch die Lange der Anlegeschiene gegeben.
Ein Ende der Metallstreifen sollte an der An-
legekante des Abstimmtischs anstehen.

* Die Anlegeschiene wird mit ihren magne-
tischen Enden einfach auf die Metallstreifen
gesetzt und Spectrojet mit der Halterung in
die Schiene eingehingt.

Der Widerstand der Fiihrungsrollen auf der
Geriteunterseite kann verandert werden.

* Fiihren Sie einen Inbus-Schliissel (1,5) in
die Offnung (1.) links unterhalb des Typen-
schildes auf der Unterseite von Spectrojet
ein. Eine Rechtsdrehung vermindert den

Widerstand, eine Linksdrehung erhéht ihn.

Sie kénnen so das Rollverhalten von Spectro-
Jet bei Scanmessungen lhrem persénlichen
Arbeitsstil anpassen.

Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel 3 — Bedienung Seite 13



Scan-Messungen

* Positionieren Sie Spectrojet auf dem Kon-
trollstreifen mit der Messoffnung kurz vor
der ersten Zone, die Sie messen méchten.
Driicken Sie die griine Messtaste. Fahren Sie
nach dem Tonsignal und dem Aufleuchten der
gesamten Diodenzeile in gleichmiBigem Tem-
po den Kontrollstreifen ab. Nach Abschluss
der ersten Messfahrt ist die densitometrische
Messung erfolgt und Sie horen, wie der Pola-
risationsfilter fiir die farbmetrische Messung
ausgeblendet wird.

* Fiihren Sie nun das Messgerit in gleichma-
Bigem Tempo zum Ausgangspunkt zuriick.

Werden densitometrische Messungen ohne
Polarisationsfilter durchgefiihrt, ist nur ein
Messvorgang notwendig (wie in den USA
tblich).

Je schneller Sie das Messgerit iiber den Kon-
trollstreifen fiihren, desto mehr der griinen
Dioden in der Diodenleiste leuchten auf.

Mit der orangen Diode ist der Grenzbereich
erreicht.

War das Tempo zu hoch und Spectro)et

nicht in der Lage die Messfelder zu erfassen,
leuchtet die rote Diode zusammen mit drei
akustischen Signalen auf und die Software
meldet in einem Infofenster, dass der Mess-
vorgang abgebrochen wurde. Wiederholen
Sie in diesem Fall die Messung mit niedrigerer
Geschwindigkeit.

Waurde die Messung erfolgreich durchgefiihrt,
ertont am Ende ein kurzer Doppelton und
die Messwerte werden von der Software
erfasst.

Es ist wichtig, den Messkopf exakt iiber dem
Druckkontrollstreifen auszurichten.
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Hierbei ist die optional erhiltliche Fiihrungs-
schiene Spectrojet Track eine praktische Hilfe.

* Bei Kontrollstreifen mit einer Feldhohe, die
kleiner als 4,5 mm ist, muss die Messkopf-
kante des Gerits exakt an der Oberkante
des Kontrollstreifens angelegt werden, damit
sich der Messkopf an der richtigen Position
Uber den Feldern befindet.

« Bei Kontrollstreifen mit einer Feldhdhe, die
groBer als 4,5 mm ist, muss der Messkopf mit
der Messoffnung an der Unterkante des Kon-
trollstreifens angelegt werden.

* Einzelmessungen werden durchgefiihrt, in-
dem das Messgerit einfach mit dem Messkopf
auf einem einzelnen Messfeld positioniert

und kurz die griine Taste gedriickt wird. Wah-
rend des Messvorgangs leuchten alle Dioden
gleichzeitig. Ein Doppelton signalisiert die
erfolgte Messung und die Messwerte erschei-
nen in der ExPresso Software im Fenster
,,Einzelmessung*.

Ausfiihren von Messungen

Bitte achten Sie darauf, dass sich die Probe auf einer festen und flachen Unterlage
befindet und das Gerit einen sicheren Stand hat. Die Gummirollen vermeiden ein
Verrutschen in vertikaler Richtung. Es darf auf keinen Fall ein Lichtspalt zwischen
Messkopf und Probe bestehen, da dies zu einer Beeinflussung der Messung fiihren
kann.

Die Farbe des Untergrunds, auf dem sich die Probe befindet, kann einen Einfluss

auf den Messwert haben.Verschiedene Messnormen machen hier unterschiedliche
Vorgaben. In der Druckindustrie haben sich die folgenden Messbedingungen durch-
gesetzt: WeiBe Unterlage fiir einseitig bedruckte Proben und schwarze Unterlage fiir
beidseitig bedruckte Proben, bei denen ansonsten die Gefahr des Durchscheinens der
gedruckten Riickseite besteht.
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PapierweiB3-Kalibration

Die PapierweiB-Kalibration erfolgt durch lingeres Gedriickthalten der griinen Taste.
Die Messoffnung muss dabei auf einer unbedruckten Stelle des Druckbogens positio-
niert werden.

AbsolutweiBB-Kalibration

Die AbsolutweiB-Kalibration erfolgt auf dem mitgelieferten AbsolutweiB3-Standard.
Spectrojet muss sich dabei auf dem Standard befinden, mit der Messoffnung auf dem
keramischen Feld. Achten Sie darauf, dass der keramische WeiB3standard frei von Ver-
unreinigungen ist.

* Wibhlen Sie in der ExPresso Software unter
,,Einstellungen — Messbedingungen — Mess-
gerite* die Taste ,,Einstellungen* und dri-
cken Sie im Bereich ,,Messeinstellungen® auf
,/AbsolutweiB-Kalibration®. Ein akustisches
Signal des Messgerits sowie ein Infofenster
der ExPresso Software bestitigen die erfolgte
Kalibration.

AbsolutweiB-Standard von Spectrojet

Seite 16 Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel 3 — Bedienung



3.2 Pflege und Wartung

Spectrolet ist ein hochprizises, optisches Messgerit. Vermeiden Sie unnétige Sté8e,
starke Temperatureinwirkungen oder den Betrieb in staubiger oder feuchter Umge-
bung.

Reinigung

Der Messkopf ist zwar staubdicht abgeschlossen; achten Sie jedoch darauf, dass sich
kein Staub oder Druckpuder in der Messblende absetzt. Bei Bedarf konnen Sie die
Blende vorsichtig mit reiner Druckluft oder mit einem Objektivpinsel, wie er als
Fotozubehor erhiltlich ist, reinigen.

Reinigen Sie das Gehduse lediglich mit einem nicht aggressiven Kunststoff- oder Glas-
reiniger und einem weichen Tuch. Verwenden Sie keinesfalls Alkohol oder Losemittel
sowie kratzende Tiicher, da diese die Oberfliche angreifen konnen.

Das Gleiche gilt fiir die Reinigung des AbsolutweiB3-Standards. Am besten lasst sich
der WeiBstandard mit einem Mikrofasertuch reinigen, wie es auch fiir Fotoobjektive
verwendet wird. Sollte die keramische Oberfliche des VVeiB3standards beschidigt sein
oder sollten sich Verunreinigungen nicht entfernen lassen, so ist der VWeiBstandard
komplett zu ersetzen.

Reinigen Sie die Rader regelmaBig mit einem Tuch. Verwenden Sie dafiir ebenfalls
keine Losungsmittel.

Bitte kleben Sie keine Aufkleber auf die Unterseite des Messgerits, da hierdurch der

Abstand zwischen Probe und Messgerit verandert wird, was zu fehlerhaften Messun-
gen fiihren kann.
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Wechseln der Messblende

Die Messblende kann zur Reinigung leicht vom Messkopf abgeschraubt werden. Es
wird ein Schraubendreher TORX T6 benétigt, der im Lieferumfang von Spectrojet
enthalten ist.

* Stellen Sie das Gerit zum Aus- und Einbau der Messblende auf den Kopf. Verwen-
den Sie unbedingt eine weiche Unterlage, z. B. ein weiches Tuch, um ein Zerkratzen

der Gehauseoberfliche zu verhindern.

* Fihren Sie nach jeder Reinigung der Messblende eine neue WeiBkalibration durch.

I. Losen Sie die beiden Torx-Schrauben
vollstandig. Nun ldsst sich die Blende leicht
aus der Messkopf-Fassung heben.

2. Achten Sie beim Blendeneinbau darauf,
dass keine Verunreinigungen in die Messoff-
nung gelangen. Ziehen Sie die Schrauben nicht
zu fest, damit die Gewinde nicht beschidigt
werden.
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Fehlerbehandlung

* Sollte Spectro)et nicht ordnungsgemaB funktionieren, priifen Sie bitte zunéchst, ob
die Software ExPresso richtig arbeitet.

Die Status-Anzeige in der rechten unteren Hilfte des Bildschirms zeigt an, ob das
Messgerdt und das USB-Dongle richtig an den Computer angeschlossen sind.

Es wird empfohlen, bei Problemen die Software ExPresso neu zu starten.

+ Uberpriifen Sie, ob das richtige Messgerit in den Messgerite-Einstellungen in der
ExPresso Software eingestellt ist.

« Uberpriifen Sie, ob das Netzgerit richtig angeschlossen ist und mit Strom versorgt
wird. Die mittlere LED am Messgerit sollte griin blinken.

Geritegarantie und Service

Die Garantiezeit fiir TECHKON Produkte betragt 24 Monate ab dem Kaufdatum.
Ihre Rechnung ist gleichzeitig Ihr Garantieschein. Der Garantieanspruch erlischt bei
Schiden durch unsachgemiBe Handhabung oder Gewalteinwirkung.

Sollte ein TECHKON Produkt eine Funktionsstérung aufweisen, nehmen Sie bitte
Kontakt mit uns auf, bevor Sie das Gerit zu uns schicken. In den meisten Fillen kon-
nen wir telefonisch oder per E-Mail den vermeintlichen Fehler beheben.

RegelmiBige Gerateiiberpriifung

TECHKON Messgerite sind weitgehend wartungsfrei.Wir empfehlen jedoch eine
regelmiBige Uberpriifung der Funktionsfihigkeit alle 24 Monate in unserem
TECHKON Service-Center.

Zu einer giinstigen Pauschale wird das Gerit griindlich gereinigt und intern neu
kalibriert. Sollte eine Reparatur notwendig sein, werden Sie liber eventuelle Kosten
vorab informiert. Bitte senden Sie das Gerit immer komplett mit dem dazugehorigen
WeilBstandard im Geritekoffer an TECHKON.
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3.3 Software ExPresso 3 im Uberblick

Die Software ist klar strukturiert. Die Meniileiste umfasst die drei Bereiche

»Auftrag” (blaue Tasten), ,,Einstellungen® (gelbe Tasten) und ,,Beenden* (graue Taste).

Die dazugehorigen Untermenii-Ebenen folgen durchgehend dieser Farbzuordnung.

Auftrag Ei q
Auswshlen | Einrichten Messen Auswerten u'?'::"(h' dﬁ;*::; ?ﬂ":an;‘; Heendan
= o : ul.
Q] & |- & & | v X
I Dichts E=m I— Graubalance = ]— Farbmetrik 3 I— InkChack -_/‘i ]7

Auftrag:

S.40

Einrichten

S.41

S.47

Auswerten

-

S.56

* nur ExPresso Pro

Seite 20

Auftragsinfo

Druckmaschine / &

& Druckfarben
S. 41 S.42
Druckbogen / Sollwerts /
Kontrollstreifen w Taleranzen @
S.43 S.45
Dichte E=E Graubalance - -
S.47 S.50 (GrayGuide S.51)

Farbmetrik Q

InkCheck E/ﬁj

S.52% S.53*
1SO-Report Einzelmessung Auflagenreport 1SO

S.56* S.57*
Report Einzelmessung Auflagenreport

S.59 S.60
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Einstellungen:

Druckbe- Druckmaschinen ‘ Druckfarben ’ I
di
ngungen s 5
% Kontrollstreifen Il £
.2
526 S.29
Sollwerte / ;
dMesshe— FolarsecEn @ ‘ Messgerate o
ngungen <3 0
é! Messdaten - — GrayGuide qm
Expart Ij ‘ Sollwerts
S. 31 T <3
System /
Software
g' ‘ System / Software g' I
—y
S.38 S 38
Beenden:
Beenden
S.61
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Durch Anklicken der Geriteabbildung im rechten Bereich der Meniileiste (1.),
erhilt man einen schnellen Zugang zu wichtigen Geridteeinstellungen. Es erscheint ein
Fenster mit den Untermeniis ,,Messgerit / Update®, ,,Messeinstellungen* und ,,Export
in andere Anwendungen® (siehe S. 33 — 35).

Unterhalb der Meniileiste 6ffnet sich das durch den jeweiligen Meniipunkt aufgerufe-
ne Programmfenster (2.).

Das abgebildete Beispiel zeigt das Programmfenster ,,Dichte* nach erfolgter Messung.
Durch Klicken auf die Grafik kénnen hier z. B. die detaillierten Messwerte der einzel-
nen Farbzonen eingesehen werden.

Die Befehlszeile (3.) des aktiven Programmfensters befindet sich im unteren Be-
reich.

Aufirag Einstellungen TECHKON
: ExPreiso
Oruckbe- | messbe || Sytem
muswiblon | Fineichton Tuswerton bty || St | il Bonndon :
2 | 5 |- : X =
[ Dt Frry I— Grabalaes T '— Fartimetrik " I— Inkihech n%‘ i
a0y Farbzone 7 Lo o @
i {1MD M o
o3} 5 13 14 15 151050 |HE 0©
= . | | U ———— 0 o
= . L RELES . (s
1480 |[E 42
Weos s o0 i
.nntz Sobwt 0 155 a0 007
.1. 157 Sobeel 0,150 a0 07
|Di1az Sodwet 148 a0 03 ! e
I o s v om s
s ren (i @,
{1z oEE Ls5TD
S A8% T et g e —— T | =)
_ s .E s
W mnsme | pL srsw
20 100 |[E ssw
L W T e 148 D
Schialien
Losche ME ] = ] togen ||
Mg | auiondon | aportionen s ax T
AT I Muzzing e 7 10311 7008 1408 | sotwerte [ oberseis |

Der Bildschirmbereich wird unten durch eine Statuszeile (4.) abgeschlossen, die
rechts den Verbindungsstatus des Messgerits (SpectroDrive, SpectroDrive Simulator
oder Spectroet) sowie des USB-Dongles anzeigt. Bewegt man den Mauszeiger auf die
Bilder dieser Systemkomponenten, erhilt man zusitzliche Informationen wie z. B. die
Dichte- und Farbmetrik-Einstellungen des Gerits oder die Software-Version.
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3.4 Programmeinstellungen

Nach dem Starten der Software durch Doppelklick auf das TECHKON ExPresso-
Symbol, priift das Programm zunéchst, ob ein Messgerit und das Dongle erkannt
werden.

Version 3.4
Copyright ® TECHKOM GmbH 2007 - 2009

Ist kein Messgerit angeschlossen, erscheint ein Informations-Fenster mit der Auf-
forderung, das Messgerdt an den Computer anzuschlieBen oder ein anderes Mess-
gerit im Einstellungsmenii auszuwihlen. Unter dem Meniipunkt ,Einstellungen —
Messbedingungen — Messgerite* steht auch die Option ,,SpectroDrive Simulator*
zur Verfiigung, die jedoch nur virtuelle Messwerte zu Vorfiihrzwecken liefert.

W 2n = 1N an: S M
shedinungsn -> Meassgerdte

]
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Wurde im Meniibereich ,,Einstellungen — Druckbedingungen — Druckmaschinen®
noch keine Druckmaschine eingerichtet, erscheint nun folgendes Info-Fenster:

‘Willkermmen bei TECHKON ExFresscl
Eitte geben Sie die Daten ihrer Druckmaschine einl

=

Eine dem Druckauftrag entsprechende Druckmaschine kann angelegt werden, indem
die ,,Neu“-Taste im Menipunkt ,,Druckmaschine* angeklickt wird. Nach dem Spei-
chern der neu angelegten Druckmaschine erscheint diese in einer Liste im rechten
Bereich des Meniifensters, wo sie fiir spitere Bearbeitungen zur Verfligung steht.

Fau

besite

ach Dug

Anzahl Druckwerks

* :Jalyl
__=lalv
AlY]

REREENE

Anzahl Farbzonen

Farbzonenbreite

Auftrog Einstellungen
mrswitdon | pweicnton || mesen | et PEREE\ st 3 Systiin Boandan
- F | = : & /e | X
h—
Druckmaschinen + = 2
i Druckmaschine bearbeitan
8 < \ - Druckmaschine g
z P 5 Wandung
Hame Name Masching 2 l - 1 I &
~ N niach Druckwerk
Herstaller ~ 3
RS 2 I
T Herstalk ~ l
{ ~
Anzahl Cnckeecks S <
Typ 3 I
Anzahl Farmzansn >
~

L

Bearbeiten

| | i

N
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Bestimmte Einstellungen werden nur einmal durchgefiihrt, nachdem die Software in-
stalliert wurde. Sie miissen nur selten verandert werden; namlich nur dann, wenn sich
grundsitzliche Bedingungen verandert haben. Zum Beispiel werden Einstellungen zur
Sprachauswahl und dem verwendeten Messgerit nur einmal durchgefiihrt und miissen
dann nicht bei jedem Einrichten eines Druckauftrags wieder neu erstellt werden.

Diese Einstellungen finden im gelb gekennzeichneten Bereich statt (1.), der zwei
untergeordneten Ebenen (2. und 3.) enthilt (siehe Abb.S. 24).

Alle durchgefiihrten Einstellungen kénnen spdter beim Einrichten und Messen eines
Druckauftrags im Bereich ,,Auftrag*, der blau erscheint, aufgerufen werden.

Im Bereich ,,Auftrag” sind die Untermentis ,,Einrichten®, ,,Messen* und ,,Auswerten*
bei Programmstart zunachst noch grau schattiert und nicht wahlbar. Erst wenn im Be-
reich ,,Einstellungen® alle notwendigen Eingaben zu den Druck- und Messbedingungen
erfolgt sind und im Bereich ,,Auftrag” unter ,, Auswihlen ein Auftrag eingerichtet und
geladen wurde, sind auch diese Meniifelder aktiv.
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Folgende Einstellungen sind im Bereich der Druckbedingungen moglich:

Druckbe-
dingungen

(I

Druckbedingungen — Druckmaschinen

Druckmaschinen % )

~

Druckfarben (;’ }> Kontrolistreifen [l 2 ”

* Name: Textfenster fiir den Namen der Druckmaschine
* Hersteller: Textfenster (muss nicht ausgefiillt werden)

* Typ: Textfenster (muss nicht ausgefiillt werden)

* Anzahl Druckwerke: | — 6 fiir ExPresso Basic, | — 16 fiir ExPresso Pro
* Anzahl Farbzonen: maximal 100

* Farbzonenbreite: in mm, maximal 100 mm

* Wendung nach Druckwerk:  Position der Bogenwendung, falls vorhanden

Es kénnen neue Druckmaschinen angelegt, bereits bestehende bearbeitet oder
geloscht werden (siehe S. 24). Gespeicherte Druckmaschinen werden im rechten
Bereich des ,,Druckmaschinen“-Fensters aufgelistet.

Tipp: Ein Doppelklick auf eine der im rechten Bereich des ,,Druckmaschinen®-Fens-
ters gelisteten Druckmaschinen 6ffnet direkt das dazugehrende Bearbeitungsfenster.
Diese Direktanwahl ist in allen Auftrags- und Einstellungsfenstern méglich, die solche
Listen verwalten. Die Reihenfolge der aufgelisteten Elemente ldsst sich durch einen
Klick in die Titelzeile der Liste verdandern.
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Druckbedingungen — Druckfarben

Druckfarben Kontrollstreifen 1l 2| "

In diesem Bereich wird eine Liste der verfiigbaren Druckfarben angezeigt und ver-
waltet. Bereits vorinstalliert sind die vier Prozessfarben C,M,Y und K (1.).

Sie sind im Farbficher CMYK abgelegt und es sind ihnen schon Bildschirmfarben
zugeordnet. Die vier Prozessfarben kénnen nicht geloscht oder dupliziert werden.

Es ist jedoch moglich, weitere Druckfarben anzulegen und zu bearbeiten sowie zu
importieren, zu duplizieren und zu exportieren. Durch die Exportfunktion kénnen
z. B. individuell angelegte Druckfarben und Farbficher ohne groBen Aufwand von
einer zweiten Druckmaschine {ibernommen werden.

Auiran Einstellungen TR
o e - EaPresio
mumwitden | Fineichton || pessen | Ausweeten el ""“""":-w" R Upendan :
™ = IF, =
g &2 | &N | J9 X
[ Eruckmaschinen m '— Druekfirbin ':‘ }— ventralbtrain | i
N Farbname | Fidschirmtarte | Farhiticher | A
Farbnarns Sehwarg ‘_’
Faubfachor cAft ]
[— - v | | | am l
= —— - |
ot | | o l
Papiarwed) | | M | AV
A |
T =
Eouberien
Farttiches :
il ¥reerteren Expertiner
J
| 4

Das Neuanlegen von Druckfarben ermdglicht auch das Erfassen und Einmessen von
handelsiiblichen Sonderfarben, wie z. B. einzelner Farben des HKS-Fachers.

* Klicken Sie zunéchst auf die Taste ,,Neu* (2.), um das Fenster ,Neue Druckfarbe definieren*
aufzurufen.

Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel 3 — Bedienung Seite 27



Meue Druckfarbe definieren

7K

in

|. Farbname HE

2. Hersteller ]
Farbfacher Sonderfarben ] V I::: ::?:'n l

4. Dichtekanal Dicktemasniun ] \_/ ‘

Eildschimnfarbe |:|

5. el Finmessen Speichem ‘ Abbeechen

* Geben Sie nun einen Farbnamen (1.) fiir die Sonderfarbe ein. Zusitzlich kann auch ein Her-
steller (2.) eingetragen werden.

* Es kann fiir die neue Farbe ein bereits angelegter Farbficher angewihlt oder ein neuer
erstellt werden. Einen neuen Farbficher legen Sie an, indem Sie die Taste ,,Farbficher bearbei-
ten* (3.) anklicken, in dem sich nun &ffnenden Fenster ,,Neu* wihlen und, nach Eingabe eines
Namens fiir den neuen Farbficher, den Vorgang mit ,,OK* abschlieBen.

* Als ,,Dichtekanal“ (4.) muss fiir Sonderfarben ,,Dichtemaximum® gewidhlt werden.
* Klicken Sie nun auf ,,Einmessen* (5.), nachdem der Messkopf des Messgerits auf dem einzu-
messenden Farbfeld positioniert wurde. Der Vorgang wird ausgefiihrt und der neuen Druckfar-

be eine Bildschirmfarbe zugeordnet.

* SchlieBen Sie das Einmessen der Sonderfarbe mit ,,Speichern® ab. Sie erscheint nun in der
Druckfarbenliste im rechten Bereich des ,,Druckfarben“-Meniis.

Auf diese Weise konnen beliebige handelsiibliche Sonderfarben oder eigene Farben
eingemessen und der Druckfarbenliste hinzugefiigt werden.
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Druckbedingungen - Kontrollstreifen

= Druckmaschinen % l7 Druckfarben :

Kontrolistreifen I 8| )
)

In diesem Meniibereich wird die Liste der verfiigbaren Druckkontrollstreifen ange-
zeigt. Wir empfehlen die Verwendung der TECHKON TCS Druckkontrollstreifen,
da diese farbzonenbezogen aufgebaut sind und alle relevanten Messfelder enthalten.
Andere Definitionen kénnen tber die ,,Import“-Funktion geladen werden.

Uber die Verwendung und Bearbeitung bereits bestehender Kontrollstreifen hinaus,
konnen auch eigene Druckdefinitionen in ExPresso generiert werden.

Bitte beachten Sie, dass die verwendeten Farben lediglich Platzhalter fiir die im Auf-
trag gedruckten Farben sind.

Nach dem Anklicken der ,,Neu‘“-Taste im ,,Kontrollstreifen“-Meni &ffnet sich das
Fenster ,,Neuer Kontrollstreifen®.

Meuer Kontrollsireifen

Hame Kontcilsteiten 1 J Feldrens EnnnnJ A ‘-\__f"|

Harstaller ] Farnzanenbiroite 22,00 mm | ,"’\ ;\__.r

."A‘.
W

I Fekdor baarbioiten Soechem Abbrechen |

¢ Bearbeiten Sie die Felder ,,Name*“, ,,Hersteller*, ,,Anzahl Druckfarben®, ,,Feldbreite* und
,Farbzonenbreite*; aktivieren Sie dann links unten die Taste ,,Felder bearbeiten* (1.).

Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel 3 — Bedienung Seite 29



Es offnet sich das Fenster , Kontrollstreifenfelder bearbeiten®, das sich in die drei Berei-
che , Einstellungen® (1.), ,,Kontrollstreifenfelder (2.) und ,,Information‘ (3.) gliedert.

I 2 Kontrollstreifenfelder bearbeiten

-~ Einstelungsn ~ ¢ Konfrollstreifendeldar
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~
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Zunichst werden in den ,,Einstellungen® jeweils drei Prozentwerte fiir die unter ,,Kontroll-
streifenfelder aufgelisteten Rasterprozent- und Balancefelder festgelegt (4.).

¢ Im Bereich ,,Kontrollstreifenfelder* stellt sich der Anwender nun durch Anklicken der Kon-

trollfelder schrittweise seinen eigenen Kontrollstreifen zusammen, der im unteren Bereich des
Fensters angezeigt wird (5.).

* Wurde unter ,,Anzahl Druckfarben* im vorhergehenden Meniifenster ,Neuer Kontroll-
streifen 8 eingegeben, stehen jetzt die vier Prozessfarben C, M,Y, K sowie 4 Sonderfarben zur
Verfiigung — jeweils als Vollton- und Rasterprozentfelder sowie als Schieben / Dublieren-Felder.
Die unterste Zeile bietet ein Balancefeld (BAL), die Ubereinanderdruckfelder (C+M, C+Y und
M+Y) sowie ein Kalibrations- (CAL) und ein Leerfeld (NO) zur Auswahl an.

* Versehentlich falsch gesetzte Kontrollfelder kénnen im Kontrollstreifen markiert werden
(indem man mit gedriickter Maustaste dariiberzieht) und dann mit ,,Ausgewihlite Felder
I16schen” entfernt werden. Um Felder nachtriglich einzufiigen, kann im Kontrollstreifen mit

einem Mausklick eine Markierung gesetzt werden. Links von dieser Markierung werden dann
die neuen Felder eingesetzt.

* Mit ,,Speichern wird der neu angelegte Kontrollstreifen abschlieBend gesichert (6.) und
automatisch an oberster Stelle der bereits vorhandenen Kontrollstreifen gelistet.
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Folgende Einstellungen sind im Bereich der Messbedingungen moglich:

Messhe-
dingungen

Messbedingungen - Sollwerte / Toleranzen

Solkwerte /
Toleranzen

: Messdaten - LJ‘}
Messgerate @ }_ Export lI'T

Hier wird eine Liste der Sollwertdatensitze fiir die Papierklassen | —5 mit den dazu-
gehorenden Toleranzen angezeigt. Die Werte basieren auf der Norm ISO 12647 fiir
den CMYK Druck.

Individuelle Sollwerte und Toleranzen kdnnen ebenfalls definiert werden.

* Klicken Sie im rechten Meniibereich unterhalb der bereits gelisteten Sollwertsitze auf die
Taste ,,Neu* (1.) und geben Sie, in dem sich nun 6ffnenden Fenster, den Namen des neuen
Sollwertsatzes ein. Bestitigen Sie den Vorgang mit ,,OK*. Der neue Sollwertsatz erscheint nun
in der Liste der Sollwertsitze (2.) im Menii-Fenster, enthilt jedoch noch keine Farben.

Aulirag Einstellungen e
- - / ExPresio
mmwitden | Finrichten || Messen || auswerten Lk e R Upendan z
> = : v =
- | | %
|| scttwerte ¢ £ SR messdwen- (4 |
ey & e @ e G
Farbname | | Dichte | An L*ath® i3 | Solbwortsale A |

156 Lngestrichen gebiich (Paguerikdrsse 5)

150 Lngestrichen (Paerkiassa 4) |

]

Pantona Sobwertiaty 2
[ ] et ‘
et Loschan Dupieren l Umbenannan ‘
M bty
v ] Bt ]

Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel 3 — Bedienung Seite 31



* Klicken Sie nun auf die ,,Neu‘“-Taste, die sich im Meniibereich links unten befindet. Es er-
scheint das Fenster ,,Sollwerte /Toleranzen fiir Druckfarbe*.

* Wihlen Sie aus dem Pull-Down-Menii ,,Farbname* (1.) eine der Farben, die Sie zuvor unter
,Einstellungen — Druckbedingungen — Druckfarben® (siehe S.27) angelegt haben.

Sie haben zusitzlich die Moglichkeit, die Sollwerte und Toleranzen dieser Farbe manuell zu
verandern oder mit Hilfe des Messgerits und der,,Einmessen*“-Funktion (2.) ermitteln zu lassen.

Sollwerte / Toleranzen flr Druckiarbe Pantone 144 C
Farbname |. Pantore 144 C l v

Solwerte Toleranzen + Eereich

oo o] AJV) [ sex] AV [ o] omo]

o

Jﬂz\

=
I _=] Al v

el Einmessen 2 [ ‘ Abbrachen

* Bestitigen Sie die Farbwahl und die eventuell vorgenommenen Anderungen mit ,,OK*. Die
editierte Farbe erscheint nun im linken Bereich des Meniifensters und ist dem neuen Sollwert-
satz zugeordnet.

* Verfahren Sie so mit allen Farben, die Sie einem Sollwertsatz hinzufiigen mochten.
¢ Vorhandene Sollwertsitze konnen mittels der Tasten unten rechts im ,,Sollwerte /

Toleranzen“-Meniifenster dupliziert, umbenannt, importiert und exportiert werden (siche
Abb. S. 31). Die Sollwertsitze der fiinf Papierklassen kénnen nicht geléscht werden.
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Messbedingungen — Messgerite

_ Sollwerte / Vs
Toleranzen

Messgerste

Messdaten - %f‘)
Export

In diesem Meniibereich werden die verfiigbaren Messgerite angezeigt und es kann
ausgewahlt werden, welches Messgerit verwendet werden soll. Nach der Auswahl
erscheint ein Infobereich links, der weitere Angaben zu dem gewihlten Gerit und
dem Verbindungsstatus liefert.

Aktiviert man die ,,Einstellungen‘-Taste rechts unten, 6ffnet sich das Fenster ,,TECH-

KON Spectrojet, das grundsitzliche Einstellungsméglichkeiten bietet und sich in drei
Bereiche aufteilt.

Messgerat / Update

TECHKON SpectroJet

| Export in anders |
Arwendungen |

[ Messgerat / Update }— Messenstelungen

- Update

I . Senennummer AS09007

2' Starta Gerdtedipdats J

Schieten ]

Das ,Messgerit/ Update“-Fenster liefert alle relevanten Informationen zu dem ausge-
wihlten Gerit (1.).

Die Taste ,,Starte Gerite-Update* (2.) stellt die Verbindung zur Festplatten-Ebene des
Computers her und ermdglicht die Wahl des Verzeichnisses, in dem sich die Update-
Datei befindet.
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Die neueste Firmware zum Messgerit erhalten Sie kostenlos im Internet unter:
www.techkon.com — Service — Software — Ordner: Spectrojet / TECHKON Ex-
Presso — TECHKON Spectrojet Firmware.

Die vom Messgerit aktuell verwendete Firmware-Version kénnen Sie dem Info-Fens-
ter ,,Messgerit / Update* entnehmen.

IMesseinstellungen

TECHKON SpectroJet

[ Messgerat / Updats ’— Messainstaingen '— ki |[

Dichte o~ Farbmetrik
Polarisationsflter f Folansationsfilter 2_

Whillbezug Papiarwedl \/

P CIELAB \V/
3 Dichtesrpassung f Slops-Kalbrator AE - Formel CIELAE \/

4' Papisrwel-Kalbration |

Abschstwell-K dibration |

Sehbefien |

In den ,,Messeinstellungen* werden die Grundeinstellungen fiir die Dichte- (1.) und
Farbmetrik-Messung (2.) angezeigt.

Die standardmiBige Voreinstellung fiir die Dichtemessung ist:

* in Europa: Polarisationsfilter an, WeiBBbezug ist PapierweiB3, Dichtefilter ist ISO E,
* in den USA: kein Polarisationsfilter, WeiBbezug ist AbsolutweiB3, Dichtefilter ist
Status T.

Mit der Funktion ,,Dichteanpassung/ Slope-Kalibration* (3.) ist es moglich, das Mess-
gerit an die Dichte-Messwerte anderer Gerite anzupassen.

* Rufen Sie das Fenster ,,Dichteanpassung/ Slope-Kalibration* auf und folgen Sie den Anwei-
sungen.
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Zunichst wird eine PapierweiB-Kalibration auf dem Weiflfeld einer (optional erhiltlichen)
Kalibrationskarte durchgefiihrt, dann werden die Referenzwerte der Kalibrationskarte in die
Textfelder der Prozessfarben eingegeben. Nun werden die Farbfelder (CMYK) der Kalibrations-
karte eingemessen. Ein griines Hakchen bestitigt die erfolgreiche Messung. Mit ,,OK* wird die
neue Dichteanpassung gespeichert. Durch Abbrechen desVorgangs bzw. spdteres ,,Dichteanpas-
sung zuriicksetzen® setzen Sie das Gerit in seinen werkseitig eingestellten Zustand zuriick.

Die Voreinstellungen fiir die Farbmetrik sind: Polarisationsfilter aus, Weibezug ist
AbsolutweiB, Lichtart ist D50, Winkel ist 2° und AE-Formel ist CIELAB.

Aus den Pull-Down-Meniis kénnen bei Bedarf andere Standards gewidhlt werden.
Die Tasten ,,PapierweiB-Kalibration* und ,,Absolutweif3-Kalibration“ (4.) starten die

entsprechende Kalibration. Eine erfolgreiche Kalibration wird durch ein Info-Fenster
bestitigt.

Export in andere
snwendungen

TECHKON SpectroJet

0.8 Messialder sinme

endung und slaten Sie die

Feldbraite 5.00 mm‘ _"\‘ ‘7| \f| CMTK | Spekirale Dichite

i~ Ubertr

Mit diesem Modul lassen sich, unabhéngig vom aktuellen Druckkontrollstreifen, Stu-
fenkeile oder dhnliche Messfelder einmessen und in andere Anwendungen wie z. B.
Microsoft Excel™ iibertragen.Wechseln Sie in die Zielanwendung und starten Sie die
Messung am Gerit. Die Daten werden iiber die Zwischenablage in die Zielanwendung
kopiert.
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Messbedingungen — Messdaten-Export

_ Sollwerte / 7 : o
Toleranzen @ I_ gt i

Die Messdaten jeder Messung konnen in andere Anwendungen exportiert werden.
Die gingigsten Exportformate wie z. B. CSV (Microsoft Excel™) sind bereits vor-
installiert (1.).

Im linken Fensterbereich werden zusitzliche Informationen zu der gewidhlten Export-
datei und dem Exportverzeichnis angezeigt (2.).

Die Taste ,,Einstellungen® (3.) 6ffnet ein Fenster mit dem Formatnamen des angewihl-
ten Exportformats, in dem formatspezifische Einstellungen vorgenommen werden
kénnen. Zum Beispiel kann in ,,Digital Information Export* zwischen Text- und JDF-
Format gewihlt werden.

Fir alle Exportformate kann die Option ,,Automatischer Export* (4.) aktiviert wer-
den.

Auiran Einstellungen e

- - / ExPresio

mmwitden | Finrichten || Messen || Auswerten Dron amrie Ry Upendan s
Q e & | & | U X 2

Scilwerts |/ : - |
B N al i, Jmr—aa |

r\\ Format

—

orrnat TECHEQON Tt

Expammrzaichnic TECHIOM G TECHD

TECHION Tent

Expardatel TechkonExparttd

Swohsa

Mayara

5065

|
]
|
o |
l
l

4. iJ Automatischer Export
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_ Solhwerte /
Toleranzen

: Messclat
Messgerate o }* L

Waurde unter ,,Einstellungen — System / Software* die Option Gracol G7™ als
Graumodus-Anzeige gewihlt (siehe Abb.S.51), steht unter ,,Einstellungen — Mess-
bedingungen — GrayGuide Sollwerte* ein Meniibereich zur Verfiigung, der es erlaubt
die GrayGuide Sollwerte manuell zu veriandern. Es kénnen sowohl die Balancefelder
als auch eine PapierweiB-Automatik editiert sowie alle Werte bei Bedarf auf die G7™
Vorgabewerte zuriickgesetzt werden.

Auirag Einstellungen prepE—
- s / ExPresio
mmwitden | Finrichten || Messen || auswerten s ""‘"':":m Ry Upendan z
- e G -
&2 & | & | o X
| scitwerte GrapGuide e TR Mesciaten - = |
e @ Hame G @ i = |
Ealancafild M

e[ A]V) (2] A]V]

Papierweil-Atomatix

=] A]5)

Aud G Ve gabwiste e

Tipp: Die auf Seite 33 — 35 beschriebenen Einstellungs-Fenster konnen nicht aufgeru-
fen werden, wenn unter ,Einstellungen — Messbedingungen — Messgerite* Spectro-
Drive Simulator ausgewihlt wurde. Der Simulator ist ein virtuelles Messgerit, das fiir
Tests und Vorfiihrungen verwendet werden kann und ein SpectroDrive Messgerit
simuliert. Wenn kein USB-Dongle (Programmschutzschliissel) angeschlossen ist, kann
ExPresso im Demo-Modus betrieben werden und ,,.SpectroDrive Simulator* fiihrt
virtuelle Messungen aus.
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Folgende Einstellungen sind im Bereich System / Software moglich:

System /
Software

S

System / Software I;'

I o

Das Menlifenster gliedert sich in ,,Information (1.) und ,,Einstellungen® (2.).

Autirag Einstellungen TECHKON
ExPresio
mumwibden | Fineichton || Messen | Auswerten m"“ﬂ”""“ r:"",":;:. il Beandan :
g | s le| & & e 9| X
|
[ Systion J Software
Systin e g'
i i - Einstellungen
TECHKON ExPresso Pro Touchscreen- Unberstitzung
Warsion 3402 6 . 2 Graumodus ————————————
Dangle 1D 2108 ‘ | |\"7"‘ b' I ‘
Enwsiterungsrodule
Drucker
Erviterungmol A Version |
Speache
3. comtkrmatm |
< | _
Information:

+ Zeigt die Software-Variante (ExPresso Basic oder Pro), die Versionsnummer, die Dongle-ID
und ob Erweiterungsmodule installiert sind.

Einstellungen:

* Touchscreen-Unterstiitzung: Muss aktiviert sein, wenn ein beriihrungssensitiver Bildschirm
angeschlossen wird, damit bei Texteingaben eine virtuelle Tastatur eingeblendet wird.
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* Anzeige Graumodus: Diese Auswahl legt fest, ob die Auswertung der Graubalance densito-
metrisch oder nach Gracol G7™ erfolgen soll.

* Drucker: Auswahl des angeschlossenen Druckers fiir Protokoll-Ausdrucke.
* Sprache: Wahl der Mendisprache.

Die Taste ,,Datenbank verwalten (3.in Abb.S. 38) &ffnet ein neues Fenster, in dem ausgewihlt
werden kann, nach welcher Zeitspanne Auftrige archiviert werden sollen (1.).

Es kann auch die Option ,,Archivieren beim Beenden von ExPresso* aktiviert werden (2.).

AuBerdem konnen per Tastendruck dltere Auftrage sofort archiviert sowie bereits archivierte
Auftrige wiederhergestellt werden 3.).

Die Datenbank befindet sich auf der Festplatte des Computers im ExPresso-Verzeich-
nis. Wird ,,Sicherungskopie der Datenbank erstellen (4.) gewihlt, wird die bestehen-
de Datenbank unter einem bestimmten Namen gespeichert.

Bei Bedarf kann die gespeicherte Datenbank mit dem mitgelieferten Restore-Tool
wieder eingelesen werden (5.). ExPresso muss dafiir verlassen und nach der Wieder-
herstellung der Datenbank neu gestartet werden. Das Wiederherstellen der Daten-
bank fiihrt zum Uberschreiben der aktuell von ExPresso gespeicherten Daten.

Datenbank verwalten

- Verschieben von alten Auftriagen in eine Archivd; bank

| . Auftrage archivieren, die alter sind als 60 Tage } \7
2. Archivieren beim Beenden von ExPresso y

3. aufirage jetit archivieren | &rchivierten Auftrag wiederherstelen l

Datenbank sichern und wiederherstellen

4. Scherungskope der Datenbank erstellen ‘ Datenbark aus Sicherungskope wederhersteler l 5,
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3.5 Einrichten und Ausfiihren eines Druckauftrags

Bevor ein Druckauftrag durchgefiihrt werden kann, miissen zunichst bestimmte
Einstellungen vorgenommen werden. Der gesamte Bereich ,,Auftrag® ist blau ge-

kennzeichnet.

ExPresso speichert automatisch alle Daten, die zu einem Auftrag gehéren. Dies gilt
auch fiir Druckauftréage, die nicht komplett abgeschlossen sind und spiter fortgefiihrt

werden sollen.

Auswihlen

Auswahlen

Die Liste (1.) beinhaltet alle Auftrage die bereits durchgefiihrt wurden. Ein Druck-
auftrag kann jederzeit abgebrochen und spiter fortgefiihrt werden.

Ein Infobereich (2.) links im Meniifenster ermoglicht einen schnellen Uberblick iiber
Kundenname, Zeitpunkt der ersten und letzten Messung, Druckmaschine, Anzahl
der Messungen (bezogen auf Ober- und Unterseite, sofern vorhanden) und iiber den

jeweils verwendeten Kontrollstreifen.

Auftrog

Einstellungen

Messungen Utersnite

Kanvalismaran Lntarsans

= R - ExPreiso
Aaswibdan | Fiocichton Ausweeton Fobrainl] ([t | Eoelioil Beandan :
o : )
& e | 9| X
l s fuiftray | Kt | Liskite Messarn |
Autragsname Al
Kundennamn Ay | ‘ M. 112000 135342 |
maz
411 L] az | | 05, 11 20069 09:49:10 l
Maschine 1
TECHKDN TCS 300 C4

Suche nach | |

FRearneiten

| .4
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Ein Suchfeld unterstiitzt die schnelle Recherche nach vorhandenen Auftragen.

Durch Klicken auf das Feld ,,Bearbeiten® (3.in Abb.S. 40) gelangt man direkt in das
Untermenii ,,Auftrag — Einrichten — Auftragsinfo®.

Tipp: Neue Auftrige, die alten Auftragen dhneln, kénnen durch Duplizieren einge-
richtet werden. Dadurch wird Zeit gespart, weil gleiche Einstellungen libernommen

werden koénnen.

Auch OK-Bogen konnen fiir Wiederholungsauftrage iibernommen werden.

Einrichten

Einrichten
i~

w

Ly
Y

Es miissen bestimmte Parameter ausgewihlt werden, bevor die Messungen beginnen.

Einrichten — Auftragsinfo

Druckmaschine / ﬂ Druckbogen / . Sollwert
Druckfarben }> Kontrollstreifen M Toleran:

In ,,Auftragsinfo werden die Textinformationen zum Druckauftrag erfasst.

Der in ,,Auftragsname* eingegebene Text wird als Name der Datei verwendet, in

der simtliche Daten gespeichert werden und die spiter in ,,Auftrag — Auswiahlen*
gelistet wird. Wihrend der Messungen erscheint der Auftragsname links unten in der
Statuszeile.

Der Bereich ,,Kundenname* und ein Eingabebereich fiir ausfiihrliche ,,Bemerkungen*
zum Auftrag kdnnen optional genutzt werden.
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Einrichten — Druckmaschine / Druckfarben

- ; Druckmaschine / W
Auftragsinfo 0 Oruckfar J

Eine unter ,,Einstellungen — Druckbedingungen — Druckmaschinen® bereits angeleg-
te Druckmaschine (siehe S. 24 und 26) wird ausgewihlt und die Farbkisten werden
virtuell mit Druckfarbe befiillt (1.).

Druckbogen / Sollwer!
Kontrollstreifen w }_ Toleran:

Auftrog Einstellungen TECHHON
uswitdon | Fneiehtan | Messon | answeton It [t | (apan Bosnden ExPreisn
g2 | Gle| & & &) ) X "~ =
— Druckmaschine / i
sz, | '—Mbm < l |, Druckiarbe fir Druckwerk Nr. 1
Farbtacher Ao l vl l
Name Maschineg
[r— Suthe rach l I
Druckworks

o] [ - |
Farronankesils 30,00 mm

-
Wendung nach Dnickwerk. 4

il | - |

Drucktube Drucktube Drug
o | |
o Al A& -

ear teer [ Druchwerk druckt . (e Eruckdste) |
o I Hobrochen
Sl | .

Farbkisten kénnen auch leer bleiben (2.), wenn z. B. bei einer Sechsfarbenmaschine
nur die ersten vier Farbkisten mit Schwarz, Cyan, Magenta und Yellow befiillt werden
und die beiden letzten Farbkisten leer bleiben.

Farbzonnbenite .00 mm

‘Wandung nach Dnsckwerk 4

Cruckfube | Onuckfube ‘ Oruckiube ] Onuckiube I w":‘,“:‘m“l Cnuckfarbe | Onuckfarbo | Onkfartn | Oruckfarbn |

® ©) ®
@ 9 - O )
gj Iﬁ 7 .\-’__.- Geib giig .Q;Bn.
3 ®
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Die Abbildung auf Seite 42 unten zeigt eine Achtfarbenmaschine, die zwei leere Farb-
kdsten aufweist und deren Farbkasten Nr. 7 mit der Sonderfarbe HKS 17 K befiillt ist
(3.), wie der Beschriftung des Farbwerks eindeutig zu entnehmen ist.

Tipp: Das virtuelle Befiillen der Druckmaschine mit Farbe entfallt, wenn man unter
»Auftrag — Auswihlen® einen bereits bestehenden Auftrag mit derselben Druckma-
schinen-Konfiguration dupliziert.

Einrichten — Druckbogen / Kontrollstreifen

Solhwert

Toleran:
e

Druckbogen / \
Kontrollstreifen m y

Sobald die Druckmaschine unter ,,Auftrag — Einrichten — Druckmaschine / Druck-
farben mit Farbe befiillt wurde, ist der Meniipunkt ,,Druckbogen / Kontrollstreifen*

freigeschaltet und wiahlbar.

_ . ' Druckmaschine / &
S REnR 0 I_ Druckfarben

Auftrog Einstellungen

ExPresso
mmwitden | Fineichtan || Messen | auswerten MD““":":“ ;‘;’“’:;I R Uoendan z
g |N2Y - & & | X =2
- " Druckmasching /. T Druckbogen / i Soltwerte: ) |
wvapers () pevviowidlll 313 '— venwolkweron B2l I— Teanze 7 |
Kontrollstreifen Oberseite Begnnt in Zone
S Konmistmveinnge
TECHKON TCS 300 © l £ | s s =] | [>

PuastanncrnLng andsen ]
% T 10

BABGRGICALD © M ¥ BALG'WTTHB C M TRABIMOICALD [ M BABO Y BALATMHOLR © MY RABOMEATALD C M Y MALD'N'TME C

1 2 3 4 5 15 7 ] 1] 2

Begnnt in Zone

Kontrolistreilon Unlerseile

TECHKON TCS 300 C4 l a4 | — nr Utsaen ﬂ J m

Plattenaordrrg ey |

N R B R BRI R ERE BWE
——

O3 LRI E © BT RTHE © mALE G BAF RTTE © o B WOE G BRI E BAE RTME & BARBOREAAE © BALE T

1 H 3 4 5 % b 1 19 El

| .

I. Links wird der gewiinschte ,,Kontrollstreifen* ausgewihlt, der vorab in ,Einstellungen —
Druckbedingungen — Kontrollstreifen* angelegt wurde oder dort bereits vorinstalliert war.
(sieche S.29 f.).
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Wird ein Kontrollstreifen ausgewihlt, dessen Farbzonenbreite sich von der Farbzo-
nenbreite der ausgewihlten Druckmaschine unterscheidet, erscheint eine entspre-
chende Warnung.

Sollte der ausgewihlte Kontrollstreifen kein Papierweif}feld aufweisen, muss zunichst
manuell eine PapierweiB-Kalibration ausgefiihrt werden, bevor die Funktion zum
Ermitteln der Kontrollstreifenlange genutzt werden kann.

Der griine Pfeil links von ,,Kontrollstreifenlange ermitteln® weist darauf hin, dass

die Kontrollstreifenlinge ermittelt werden muss. Fahren Sie nun mit Spectrojet den
Kontrollstreifen ab. Der Streifen wird mittig in Bezug auf die vorhandenen Farbzonen
positioniert.

Ein Verschieben der Position des Druckkontrollstreifens in Bezug auf die Farbzonen
der Druckmaschine ist jedoch im rechten Bereich des Fensters durchfiihrbar (1.).
Die gewihlte Zuordnung wird auch graphisch dargestellt (2.).

Mit den Tasten ,,zur Unterseite” und ,,zur Oberseite* (3.) kann zum Einmessen
zwischen den Kontrolistreifen fiir Schén- und Widerdruck gewechselt werden, sofern
eine Druckmaschine mit Bogenwendung angelegt wurde.

Waurde ein Kontrollstreifen erfolgreich eingemessen, wird der dazugehorige griine
Pfeil nicht mehr angezeigt.

Auftrog Einstellungen
™ o = . ExPresio
saswibion | Fieichten | Mesen | Auswerten ﬂ'::‘;:"l"-w‘ ;‘;’“’:‘-’n Seint Boandon %
P '3 G
F | e | & & | 9 X
- i Druckmasching | il Druckbogen | 1 Soitwerts | e o |
wnes () | rammee g |H i WA e &y
Kontrollstreifen Oberseite
AN TOS 300 4 c Kontmlstdnninnge
TECHEON TCS 300 64 J \/i b
2 B e e
N ED NN DENENOE BT NON B0 DENEEGE BT 0N DONENGE BE
E 4 5 B 7 13 14 15 16 17
Fontrolistreten Unbersoe Begnnt in Zone

TECHKON TCS 300 C4

9 s, (o= 3_Je)

Plattenaordrng s
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Die Option ,,Plattenzuordnung dndern® (4.in Abb.S. 44) 6ffnet ein eigenes Fenster, in
dem die individuelle Zuordnung einer Druckplatte zu einem Druckwerk vorgenom-
men werden kann.

Eine Anderung der Plattenzuordnung ist immer dann notwendig, wenn die Reihenfol-
ge der Druckfarben veriandert wurde oder Sonderfarben eingesetzt werden. Damit
der Druckkontrollstreifen messtechnisch richtig erfasst und ausgewertet werden
kann, war es im nachfolgenden Beispiel nétig, der Sonderfarbe HKS 17 K in Druck-
werk Nr. 7 als Druckfarbe Magenta (l.) zuzuordnen, damit der Druckkontrollstreifen
an der richtigen Stelle ein Messfeld aufweist.

Plattenzuordnung andern

1 I 2 | 3
g & BAL WX X CAL B C] BAL 0 W G B o] Bl AL B ]

D
>

N
]

=

N7

Abbrechen bermehmen

Einrichten - Sollwerte /Toleranzen

Sollwerte /
Toleranzen

@. Druckmaschine / m Druckbogen / W
J Druckfarben Kontrollstreifen

Nachdem die Farbkisten virtuell mit Druckfarbe befiillt wurden, werden ihnen — als
letzter Schritt vor der Messung — Sollwerte und Toleranzen zugeordnet.

Bereits installiert sind die Vorgabewerte, die der internationale Standard ISO 12647
fiir die Papierklassen | —5 liefert.
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Auflrog Einstellungen [r———
v it ' EaPresso
maswibon | Fodchten | Messen | fuswerten LR """:":m St Upendan :
& G| | (& & | & | Un X
- i Druckmaschin | i Druckbogen | 2 Soilwerts | 1
i g Druckfrben ﬂlﬁ- Konvolipann DN | Teloraron ‘@’ |
Soihwaetaaty
Fartonm 354 C
Pardorm 1480 150 urgstrchon (Pasrideae 4) l
Fantore T35 C
HESATE 150 ungestrchen Qebich (Papiericlase S) l
Serwberlaten Sabwertsats 2 | A2
lear
M | .

Die Liste der Sollwertesitze (l.) kann, neben den vorinstallierten Sollwertsdtzen fiir
die fiinf Papierklassen, auch individuelle Sollwertsitze umfassen (2.), die zuvor unter
,»Einstellungen — Messbedingungen — Sollwerte / Toleranzen® angelegt wurden (siehe
S.31 f.). Informationen zu den einzelnen Farben eines Sollwertsatzes kénnen dem
Infobereich links von der Liste entnommen werden.

Individuelle Vorgabewerte und zuldssige Abweichungen kénnen auch einzeln editiert
oder eingemessen werden, indem man nach dem ,Ubernehmen* eines Sollwertsatzes
auf die ,,Bearbeiten-Taste direkt iiber einem Farbwerk klickt (3.). Es 6ffnet sich dann
das Einstellungs-Fenster des betreffenden Druckwerks:

Sobwerte / b Nr. 7, HES 1T K
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Messen eines Druckauftrags

Messen

@@

Messen - Dichte

Graubalance

BB I— Farbmetrik

r

)

l— InkChec

Alle relevanten Informationen zu einer Messung werden auf dem Bildschirm tber-
sichtlich dargestellt. Eine Messung wird durch Driicken der griinen Taste am Mess-

geridt ausgelost.

Aufirag Einstellungen [r———
: ExPreiso
Oruckbe- | messbe || Sytem
aswiblon | Fineichtan Tuswerton e Banndan
2| & |- & &) | x -
- |
[— Dt A Grabalanoe 25 Fartimatrk J IrikCheck -/J |
| . Farbzone 7 2220
1m0
| — - N BT EEE DOEEEE B2 | o | 1.5 O
176D
— = 1480
Weos s 40 005
1080
.n|s2 St 0,155 0. 0.7 163D
I
.“.,, et 0,150 a0 007 11 14 14 1 1550
1470 'H
Duuz Sobwert 0: 148 a0 s
.L 052 W:082 Y. 067 K 056
1800
.:Ub?}
1500
— .h”.v S A8% T ol Vo B i PP
1430
W mnmea
1200
17D
5| 1520
% d e A e e T P El =T ey e S e e 145 D L
5 FT 1380
20! 116D
mmuwu Parbioren g <-ogen
I ] sl | aushinndon aportionen s ax T
AT Missung N 7 10311 7008 1408 | sotwerte [ oberseis |

|. Durch Klicken auf das Balkendiagramm erhilt man die Detailinformation zu jeder Farbzone.

2. Messwerte auBerhalb der zulissigen Toleranz werden rot markiert.

3. Der rechte Bereich zeigt detailliert die Durchschnittswerte der MessgroBen zu den einzel-

nen Druckwerken an.
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Im Einzelnen lassen sich diesem Info-
bereich in der Dichtemessung folgende
Messdaten entnehmen:
222D |. Volltondichte
| 2. Druckkontrast
1.84D ) 3. Flichendeckung 80 %
1.85D 3‘ 4. Flichendeckung 40 %
1,76 D 4‘ 5. Schieben / Dublieren-Faktor
148D [[E 44 % 5. Im Messmeni ,,Farbmetrik* und ,,InkCheck*
werden diejenigen MessgroBen angezeigt, die
196D dort jeweils relevant sind.
1,63D Rote, gelbe und griine Punkte vor den Durch-
1.55D schnittswerten ermdéglichen das Erkennen
147D grundsitzlicher Probleme. Griine Punkte
' stehen fiir Werte innerhalb und rote Punkte
1,24 D flir Werte auBerhalb der Toleranz. Gelbe
Punkte zeigen Werte nahe der Toleranzgrenze
(75 %) an.
Aufbau der Befehlszeile
CaE S == = I e A
l. 2. 3. 4. 5. 6. 7.

Am Beispiel der Befehlszeile des Meniipunkts ,,Auftrag — Messen — Dichte* werden
nachfolgend die Befehlsfunktionen erlautert. Die Anordnung und die Verfiigbarkeit
einzelner Befehlsoptionen kénnen in den unterschiedlichen Messmeniis variieren,
haben jedoch immer dieselbe Wirkung.

|. Das weiBe Feld zeigt nach erfolgter Messung automatisch die Nummer dieser Messung an.
Mit den Pfeiltasten kann innerhalb aller erfassten Messungen navigiert werden.

2. Mit der Drucker-Taste wird eine Verbindung zu dem in ,,Einstellungen* — System / Software*
voreingestellten Drucker hergestellt, der den Fensterinhalt ausdruckt.
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3. Mit diesen Tasten werden wahlweise die letzte Messung oder alle Messungen gel6scht.

4 Die Taste ,,Farbzonen ausblenden* 6ffnet ein Fenster, in dem entweder einzelne Druckfarben
in den Farbzonen oder ganze Farbzonen ausgeblendet werden konnen. Die ausgeblendeten
Farbzonen flieBen dann nicht mehr in die Berechnung der Report-Statistiken ein.

Farbzonen aushlenden - Dbersate

AMArANANAMATANANATANANANA . |
ArArArArarArArarArArararAm

<
<
[
<~
~
n
s
S
<
S
<
<
=
[l

5. ,,Messung exportieren* |6st den Exportvorgang in eine andere Anwendung aus (siehe S. 36).

6.,,O0K-Bogen setzen“, legt den Bogen fest, der statt des Sollwertsatzes gesetzt wird.

Der gesetzte OK-Bogen wird entsprechend der Messung, zu der er gehért, nummeriert und
in der unteren Statusleiste angezeigt. Die Taste schaltet daraufhin auf ,,OK-Bogen |6schen um
und steht fiir diese Funktion zur Verfiigung.

7. ,,Zur Unterseite* bzw.,,zur Oberseite* schaltet zwischen Schén- und Widerdruck um, sofern

eine Druckmaschine mit Bogenwendung angelegt und ausgewihlt wurde.
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Messen — Graubalance (densitometrisch)

= Dichte Graubalance

E

Farbmetrik " }7 InkChec

Bei der Messung eines Graubalance-Feldes wird automatisch die Graubalance als
Dichteverhiltnis aller Buntfarben angezeigt. Voraussetzung fiir eine einwandfreie
Graubalance-Messung ist, dass das Graubalancefeld aus Rastertonwerten aufgebaut
ist, die bei optimalem Druck ein neutrales Grau ergeben.

Eine im Prozess-Standard ISO 12647 fiir den Offsetdruck festgeschriebene Kombina-
tion ist C=50%,M =40% und Y = 40 %.

Die Druckkontrollstreifen TECHKON TCS Digital beinhalten ISO 12647 konforme
Graubalancefelder fiir jede Farbzone. Die Graubalance-Funktion zeigt densitome-
trische Graubalancewerte CMY als Balkendiagramm an. Die einzelnen Dichtewerte
fiir Cyan, Magenta und Yellow sollten méglichst identisch sein, um ein farbstichfreies,
neutrales Grau zu erzielen.

Auf einen Blick kann farbzonenbezogen erkannt werden, ob der Zusammendruck von
CMY neutral erfolgt (1.).

Auirag Einstellungen [
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AV =l | krchen | austinnden | waportionon mtzon AR ATNCS
%A1 | Mnzsin e 710311 7008 1408 | Sollwerts | Oherseite | | .4
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Messen — GrayGuide (nach Gracol G7™)

= Dichte

Farbmetrik

;’ }— InkChec

Die GrayGuide-Funktion dient der Anzeige von Informationen gemaB der Methode
Gracol G7™, die besonders in den USA weit verbreitet ist und setzt die Verwendung

eines entsprechenden Druckkontrollstreifens voraus.

I. Es muss ,,G7™* in ,,Anzeige Graumodus* unter ,Einstellungen — System / Software* ausge-
wihlt werden, damit die GrayGuide-Funktion in der Meniileiste erscheint.

=)= L
\__/ :
- Einstellungen

@0 Urterstutzung

- Anzoige Graumodus

l o

Im nachfolgenden Beispiel informiert die Regelempfehlung (I.) dariiber, dass alle drei
Buntfarben CMY erhoht werden miissen, um den Gracol-Vorgaben zu entsprechen.

Auiran Einstellungen g
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Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel 3 — Bedienung Seite 51



Messen — Farbmetrik (ExPresso Pro)

= Dichte =0 Graubalarce —— Farbrmetrik InkChec

—

Dank der spektralen Messtechnologie konnen mit Spectrojet neben den densitomet-
rischen Messwerten, weitere sehr aussagekriftige Messwerte berechnet und angezeigt
werden; namlich farbmetrische Daten. Der Vorteil der Farbmetrik (= Farbmessung)

ist die absolute Beschreibbarkeit einer Farbe tiber Kennzahlen. Damit ist es moglich,
auch Sonderfarben zu erfassen.

Farbmetrische Messungen beziehen sich meist auf das in der Druckindustrie popu-
lirste Farbsystem, den CIE L*a*b*-Farbenraum. Der Farbabstand AE beschreibt, wie
dhnlich zwei verschiedene Farben zueinander sind. Ein Wert von 0 bedeutet, dass zwei
Farben absolut identisch sind. Nach welcher AE-Formel ExPresso den Farbabstand
berechnet, kann in den ,,Messeinstellungen* (siehe S. 34) festgelegt werden.

Auftrog Einstellungen

ExPresso
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ar Untorseitn

|. Detailinfo zu jeder Farbzone durch Klicken auf das Balkendiagramm.
2. Mittelwerte Uber alle Farbzonen.

3. Messwerte auBerhalb der zulissigen Toleranz werden rot markiert.
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Messen — InkCheck (ExPresso Pro)

[ 1§ }— Graubalance J— }— Farbmetrik ;’

Densitometrische Werte (Volltondichten) sind ein direktes MaB fiir die Dicke des
Druckfarbenauftrags und daher hervorragend zur Steuerung einer Druckmaschine
geeignet. Im Gegensatz zu den absoluten, farbmetrischen Werten (z. B. CIE L¥a*b*-
Werten), wie sie die Norm ISO 12647 vorschreibt, sind es jedoch nur relative
Messwerte. Dank der spektralen Messtechnologie von Spectrojet verbindet die sehr
niitzliche Funktion ,,InkCheck® die Vorteile beider Methoden: Spektral basierende
Empfehlungen zur Einstellung der Farbschieber in der gewohnten Angabe von Dichte-
werten bei gleichzeitiger Anzeige, ob die Farbkoordinaten farbmetrisch innerhalb des
geforderten Standards liegen.
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. In diesem Beispiel ist der Farbauftrag fiir
apb -010= 7% Yellow in der Farbzone 7 zu hoch. Um einen
AE 180% 142D k!elneren Fa.rbabstand AE zu erzielen, muss

die Volltondichte gesenkt werden, und zwar
5y 1722 132D um 0,10 von D=1,42 zu D=1,32. Damit wird
das AE von 3,8 auf 1,78 reduziert.
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Einzelmessung

Eine Einzelmessung wird durchgefiihrt, indem Spectrojet mit dem Messkopf auf dem
Messfeld platziert und die griine Taste gedriickt wird. Wihrend der Messung leuchtet
die gesamte Diodenzeile auf und ein kurzes akustisches Signal ertont. Nach Abschluss
der Messung ertont ein Doppelton und es 6ffnet sich in ExPresso das Fenster ,,Einzel-
messung* im Unterbereich ,,Probe“.

Alle relevanten Dichte- und Farbmetrikwerte werden hier anschaulich dargestellt
und sind so auf einen Blick zu erfassen. Auch das Dichtemaximum, bezogen auf die

Wellenlange, wird angezeigt.

i s5UNg
[ Referen: ’— Frebe I— Abw]hung &

~ Dichta

Dichtemaximum 20D 560 nm

~ Farbmetrik

EJ Schiefen

Im Bereich ,,Einzelmessung — Referenz* (siehe S. 55) kann eine Referenz fiir die
gemessene Farbe ausgewihlt werden. Das kann entweder eine zweite Messung oder
eine bereits definierte Druckfarbe sein (siehe S.27).

Das Fenster ,,Einzelmessung —Abweichung A* (siehe S. 55) veranschaulicht die
Abweichungen aller Messwerte zwischen Probe und Referenz sowohl als densitomet-

rische und farbmetrische Zahlenwerte als auch in graphischer Form.
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Einzelmessung
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Auswerten

Auswerten

e

Die unter ,,Auswerten® vereinten Funktionen erlauben die Auswertung einzelner
Messungen oder ganzer Messreihen (Auflagen).

»Report Einzelmessung* und ,,Auflagenreport” erméglichen eine Auswertung in
Bezug auf individuell gesetzte Sollwerte und Toleranzen. ,,ISO-Report-Einzelmessung*
und ,,Auflagenreport ISO* beriicksichtigen zusitzlich die Einhaltung der Sollwert-
Vorgaben und Toleranzen nach der internationalen Norm fiir Druckprozesskontrolle
ISO 12647. Die Auswertung kann auch in Ergebnisprotokollen (sogenannten Reports)
ausgedruckt werden.

Auswerten - ISO-Report Einzelmessung (ExPresso Pro)

1S0-Report Einzelmessung ) Auflagenreport ISO i— Report Einzelmessung '— Auflaget
——
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»ISO-Report Einzelmessung" umfasst zwei Bereiche: AE*;xp+-Vollton und die Ton-
wertzunahme. Die Tonwertzunahme wird fiir 40 % und 80 % dokumentiert und die
Spreizung visuell verdeutlicht.

|. Griine ,,LEDs* signalisieren Werte innerhalb der Toleranz

2. Anzeige des Farbumfangs

3. Gradationskurven

4. Auswahl der Messreihe

5. Funktion ,,Farbzonen ausblenden* (siehe S.49)

6. Umschalter zwischen Ober- und Unterseite (wenn Bogenwendung vorhanden)
7. Ausdrucken des Ergebnisprotokolls

Auswerten - Auflagenreport ISO (ExPresso Pro)

Auflagenreport 1SO
= .

Der Auflagenreport nach ISO-Standard erméglicht die Dokumentation des Druck-
prozesses {iber die gesamte Auflage hinweg. Es kann sowohl eine Zusammenfassung
aller Parameter in einem Fenster gewihlt werden, als auch mit Hilfe des Pull-Down-
Mends unten links (1.) in die detaillierte Anzeige einzelner MessgroBen gewechselt

= 1S0-Report Einzelmessung Report Einzelmessung }— Auflage

werden.
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Detailansicht: ,,Auflagenreport ISO* fiir AE und ausgewidhlte Messung Nr. 7:

Auiran Einstellungen g
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Ein griiner Punkt zeigt an, dass sich der Messwert innerhalb der Toleranz befindet.

Aubirog Einstellungen
Aaswiiblen ‘ Fineichitan Uaanden

) ﬂ,l@ & | e | X
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Das Beispiel oben weist einen roten Punkt in Messreihe Nr. 9 (1.) auf, der eine Messung
auBerhalb der Toleranz signalisiert. Das ist auch der Position weit oberhalb der Grundlinie zu
entnehmen.

Die Schwankung innerhalb des Bogens wird durch eine vertikale Linie innerhalb des Punktes
beschrieben. Je stiarker die Schwankung, desto linger die vertikale Linie.
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Uber die Taste ,,Farbzonen ausblenden® im unteren Bereich des Hauptfensters (siehe
Abb. S. 57) gelangt man zum ,,Farbzonen‘-Fenster, in dem auch festgelegt werden
kann, ab welchem OK-Bogen die Auswertung der Auflage beginnt. Wahlweise kann
eine Messung dazu bestimmt werden. Diese Funktion ist sowohl fiir die Ober- als
auch (sofern vorhanden) fiir die Unterseite verfiigbar.

Auswerten — Report Einzelmessung

Report Einzelmeassung )

,,Report-Einzelmessung* ist mit ,,|ISO-Report Einzelmessung vergleichbar, bezieht
sich jedoch in der Auswertung nicht auf den ISO-Standard. Die Informationsbereiche
,Yollton* und ,,Tonwertzunahme* sind stattdessen auf die selbsterstellten Sollwert-
siatze und Toleranzen des Anwenders bezogen.

Es konnen bis zu acht Farben angezeigt werden, z. B. CMYK und vier Sonderfarben.

= 150-Report Einzelmessung I— Auflagenreport 1ISO
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Auswerten - Auflagenreport

SsUng ’— Auflagenrepart 1SO }— Report Einzelmessung

oS-

Der Auflagenreport ist eine Priifung der gesamten Auflage auf Einhaltung der Soll-
wert-Vorgaben und Toleranzen nach eigenem Haus-Standard.

Neben einer zusammenfassenden Ansicht aller Messwerte ist auch die Anzeige ein-
zelner MessgroBen, wie Tonwertzunahme 40 %, Tonwertzunahme 80 %, Schieben /
Dublieren, Druckkontrast und AE (nur ExPresso Pro) moglich, in dem das Pull-Down-
Meni unten links angewihlt wird (1.) (siehe auch Seite 58).
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Beenden

Beenden

X

Driicken Sie einfach die ,,Beenden*“-Taste, um das Programm ExPresso zu verlassen.

Ein Abfrage-Fenster erscheint:

Machten Sie wirklich beenden?

Alle Daten werden wihrend des Betriebs der Software bereits automatisch gespei-
chert und kénnen spéter wieder aufgerufen werden.
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Kapitel 4
Bedienung der Windows-Software SpectroConnect

4.1 Programmbeschreibung

SPECTRD Die mitgelieferte Windows-Software
CONNECT m SpectroConnect dient der Ubertra-
gung von Messdaten vom Messgerit zum
PC sowie dem Vornehmen besonderer Einstellungen am Messgerit. Die Messdaten
konnen am PC-Bildschirm angezeigt und weiterverarbeitet werden. Zum Funktions-

umfang gehoren die grafische Anzeige von Farbwerten und Farbdifferenzen sowie der
Messdaten-Export in Microsoft Excel™ oder direkt in andere Software-Applikationen.

Die Software benétigt einen Computer mit freier USB-Schnittstelle und das komplett
installierte Betriebssystem Microsoft Windows in der Ausfiihrung 2000, XP, Vista oder
7.

4.2 Installation

Es ist wichtig, bei der Installation unbedingt in der folgenden Reihenfolge vorzugehen,
um sicherzustellen, dass der USB-Geritetreiber richtig installiert wird:
I. Legen Sie die mitgelieferte CD, die sich am Riickendeckel des Handbuchs
befindet, bei eingeschaltetem Computer in das CD-Laufwerk, ohne dass

Spectrojet mit dem PC verbunden ist.

2. Die Installationsroutine startet automatisch.
Folgen Sie den Installationsanweisungen, bis die Installation abgeschlossen ist.

3. SchlieBen Sie erst nach erfolgter Installation das Messgerit liber das mitgelieferte
USB-Kabel an den PC an.
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4.3 Grundbedienung

Das Programm wird bei der Installation
im Windows Programm-Verzeichnis im

Ordner ,,TECHKON GmbH / TECHKON

SpectroConnect* abgelegt.

) 2

Programm-Symbol
SpectroConnect

Nach dem Start des Programms 6ffnet sich die Bildschirm-Maske, die in vier Bereiche
aufgeteilt ist: Links befinden sich die Einstellungen zur Scan-Messung sowie bereits
ausgefiihrte Spot- und Scan-Messungen, in der Mitte das jeweils aktivierte Programm-
Modul, rechts die auf dem PC abgelegte Farbbibliothek und unten eine Leiste, in der
die Symbole der auswiahlbaren Programm-Module sichtbar und selektierbar sind.

35,52
-25,32
-19,58

5. Farben vergleichen

Referenzfarbe:

"J’ Farbbiblicthek
CCT—

L= 35,85
at: 26,19
b*: -20,86

0,87
0,68

1,24

|. Die Menlileiste ist nach Windows-Stan-
dard angelegt. Sie beinhaltet bekannte Pro-
gammfunktionen wie z.B. Offnen, Speichern,
Drucken und Beenden.

2. Das Fenster ,Letzte Spot-Messungen* lis-
tet die bereits ausgefiihrten Einzel-Messungen
auf.

3. Das Fenster ,,Letzte Scan-Messungen* lis-
tet die bereits ausgefiihrten Scan-Messungen
auf.

4. In ,,Ausgewihlte Scan-Messungen* akti-
vierte Messungen, werden mit ihren komplet-

Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel 4 — SpectroConnect

0,03

ten Messdaten im Hauptfenster (5.) angezeigt.

5. Fenster des aktiven Programm-Moduls

6. In dieser Leiste werden die verfiigbaren
Programm-Module angezeigt. Durch Auswahl
mit dem Mauszeiger wird in eine Anwendung
gewechselt, die dann im mittleren Teil des
Bildschirms aktiv ist.

Nach dem Start von SpectroConnect wird

zunichst das Modul ,,Farben vergleichen
angezeigt.
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4.4 Programm-Modul ,,Spectrojet Einstellungen‘‘

Nach Auswahl dieses Moduls lassen sich vom PC aus Einstellungen am Messgerit

durchfiihren.

I. Spectrojet:

2. Gerite-Update:

Samtliche Gerite-Einstellungen, konnen mit diesem Programm-
Modul durchgefiihrt werden. Dichte- und Farbmetrik-Parameter
sowie die dazugehorenden Standards kénnen bequem ausgewihlt
werden. In diesem Programmbereich lassen sich auch PapierweiB-
und AbsolutweiB-Kalibrationen aktivieren sowie die aktuelle
Firmware des Messgerits lberpriifen.

Hier werden neue Programme in Spectrojet geladen.

Firmware

l. 2.

| Spectralet | Gerste-Update

SpectroJet Einstellungen

Einstellungen Scan-Messung

Fiemware-Version: 1,02 Feldbreite: 6,0000 3 | mm
Fiernware-D atum: 19.11,2009 Scanlinge: [ 14780 raem
Dichte Farbmetrik

Dichtefilter: | 16536 el Lichtart: ?oso v/
Weisshezug: PAP]E‘P. B Winket .2° 1 v
Palftes Weissheauy [agsoLur v/

Palfilter O
( Papierweilkabbr ation I ‘Absolutweilkaibration

o 3 =
~X o | LX ¥ S
Farben ColorCatd Spectrodet Export Medienkei Photolab
vergleichen Einstelungen
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4.5 Gerite-Update

Mit diesem Modul kann durch ein Gerate-Update das interne Geriteprogramm

(Firmware) auf den neuesten Stand gebracht.

Die Vorgehensweise wird im Programm-Fenster erldutert:

SpectroJet Einstellungen

SpectroJet
Gerate-Update
& N
g - Sy
4 software
-".A)JJJ’

Bringt: die Gerate-Software auf den neuesten
Stand

1, Laden Sie die Gerate-Firmware-Datei
"Spectrodet Vx.x.tsd" vom Internet auf
Thren PC, Sie befindet sich unter
wiww.techkon,com in der Rubrik
“Service- >Download- >Software”

2. Starten Sie bei angeschlossenem Spectrolet
das Gerate-Update:

’ Gerate-Update durchfihren... I

=

Farben ColorCatcher
vergleichen

>

Spectrodet
Einstellungen

Export

Photolab

Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel 4 — SpectroConnect
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4.6 Programm-Modul ,,Export*

Bei Auswahl dieses Moduls lassen sich Messdaten bei angeschlossenem Gerit direkt
in andere Windows-Anwendungen wie z.B. Microsoft Excel™, Word™ oder beliebige
andere Programme, die Farbdaten verarbeiten, libertragen. Das Messgerit verhilt
sich dabei wie eine Tastatur: Die Messwerte werden an der Stelle eingetragen, an der

gerade der Cursor aktiv ist.

Export |

Mit diesem Modul lassen sich direkt
nach einer Messung Messwerke vom

stedispl tisch in beliebh
Anwendungen wie z.B. Excel oder
‘Word (bertragen.

Folgende Daten werden iibertragen:

Messdaten:

Dichten CMYK

Format:

0,00

Trennzeichen:

w]Tab

Export

Das Messgerat verhalt sich wie eine Tastatur:

Die Messwerte werden dort eingetragen, wo der Cursor
akdiv ist. Dies kann unten im Export-Textfenster sein
oder in einer anderen Anwendung, wobei dann
SpectroDens Connect im Hintergrund laufen muss.

w

| Leerfeld ¥ ] 2

bl ] Return V

v

Export-Textfenster
L8
066 1,50

0.1z
1,32

004
1,54

Einstellungen
speichern...

Einstellungen laden. .. ‘ I

l In Zwischenablage ]

Léschen ] [ Speichern... ]

s >

¥

Farben
vergleichen

ColorCatcher

Spectrodet
Einstellungen’

Expart Medienkeid

Photolab

|. Hier wird eingestellt, welche Daten
Ubertragen werden sollen. Es wird auBerdem
definiert, wie die Daten formatiert werden
und durch welches Steuerzeichen sie bei

der Ubertragung voneinander getrennt sein
sollen. Simtliche Einstellungen lassen sich
speichern und spiter wieder abrufen.
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2. Das Export-Textfenster eignet sich sehr
gut zum Testen der Dateniibertragung.

Im vorliegenden Beispiel wurden CMYK-
Dichtewerte {ibertragen.
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4.7 Programm-Modul ,,ColorCatcher*

Von einer L*a*b*-Messung ausgehend, erfolgt im Programm-Modul ,,ColorCatcher*
auf der Basis ausgewihlter ICC-Profile die Umrechnung in die Farbmodelle L¥*C*h*,
RGB und CMYK. Dariiber hinaus findet eine automatische Suche nach der nichstlie-
genden Farbe eines vorgegebenen oder selbst erstellten Farbfichers statt. Der untere
Teil des Modul-Fensters informiert liber die exakten Farbabweichungen zwischen der
Probe und der vorgeschlagenen Farbe aus dem Farbficher.

P a ColorCatcher W% Farbbibliothek
Tinstelungen Scan-Messung : b

R e W | RNSRs— .
Scanrlangs: 147 5 o | ek

16 Onacherprofl 150 Costed v2 (ECT) v

FOGRA $0 3 =
Beznichrung: | Do -
A0 07.07.2008
a2y 07.07.2008

0 2 8 ) [ 07.07.2008
#4 w063l 13 . - 07.07.2008
" S-S ] dH"ab 2.2 B 07.07.2000
£ orm
B 07.07.2008
- 5 pEm
5 ; &3 07.07.2008
Dezeichrury: | Dotum: & ] 07.07.2008
::::; lg:;z H zu hell Y ¥ 10 07.07.2000
t o i . 2 2 Bl 07.07.2008
Patchd 10:06:52 -10, BlZ 07.07.2008 .
Patch 4 10:06:52 - . : 813 07.07.2008
Fatchs 1000652 Bl4 07.07.2008
Patché 10:06:52 BIS 07.07.2008
Patch 7 10:06:52 Bl6 07.07.2008
Fatch @ 1000652 BI7 07.07.2008
Patchd 10:06:52 o 18 07.07.2000 [
Patch 10 wesz Wl ¥ " J ® « -

[FOGRA MEDIENCEIL VERSION 3tch]

10:28| 14.05.2010

|. Ausgewihlte ICC-Profile
2. Gemessene Probenfarbe

3. Berechnung von L*a*b*-, RGB-, L*C*h*-
und CMYK-Farbwerten, die auf den ausge-
wihlten ICC-Profilen der aktuellen Probe
basieren.

4. Zeigt die Farbe innerhalb des gewahlten
Farbfichers, die der aktuellen Probe am
nachsten ist.

Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel 4 — SpectroConnect

5. Berechnung von L*a*b*-, RGB-, L*C*h*-
und CMYK-Farbwerten, die auf den ausge-
wibhlten ICC-Profilen basieren.

6. Selbsterstellter Farbficher

7. Farben eines Farbfichers

8. Variationen und sichtbare Unterschiede

9. Software-Modul ,,ColorCatcher*
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4.8 Programm-Modul ,,PhotoLab*

TECHKON PhotolLab ist ein Programm-Modul fiir die anschauliche, farbmetrische
Darstellung und Analyse von Farbwerten im L*a*b*-Farbkreis. Farbabweichungen
ausgewihlter Messungen werden analysiert und angezeigt.

» TECHKON Spectro Conmect

Qatel  Bearbeten Anceigen B Extras 7
: # 5 PhotoLab “
o g | ) Farbbibliothek
Firsstelngen Scan-Messang - | Gt ation Chast | Tat | Auftrag | »
Feidbeeie: 6,000 % o | RETTUR = Ll LT pT R [Farbticher.__________[1]
d=[Z18 de= =] -1,30 dE= [CIDAR ™ Bepwichrung:
Seanlange: 1955w B e - ) = - =
. = 1*= 51,30 o™=[@, 4 b'=[55 HEX
DN RSP D502 aPOURES
T
Bemsichrung: | Dabum: ~
HS LK 26.01.2004
S 2K 26.00,2004
HS 3K 26.00.2004
HS 4K 20,00, 2004
WS 5K 26012004
HS 6K 26.00.2004
S TE 20,001,204
S K 26.01,.2004
HES 10K 26.001.2004
HS 1LE 26,00,2004
HES 12K 26.00.2004
S 13K 26.001.2004
S 14 26.0,2004
HES ISK 26.00.2004
S 16K 26.01.2004
HE 17 26.01,2004
HCS 18K 26.00.2004
HSZIE 26.00.2004
S 22 26012004
S 23K 26.00.2004
S MK 20,001,204
HE 58 26.00,2004
HS 26K 26.00.2004 -
|Patchio  mazm st 310 e
[avoa00T] [HES_K.tch]
0941 14.06.2010

I. Im oberen Bereich des Modul-Fensters
werden die Farbdifferenzen zwischen Probe
und Referenz in Zahlenwerten angezeigt.

2. Referenz: Fadenkreuz mit Toleranzkreis
Probe: dicker Punkt

Ein aktuell ausgewihlter Wert wird weil3

dargestellt.

3. Aktuelle Messungen werden bei ange-
schlossenem Spectrojet als Proben oder
Referenzen direkt in PhotolLab iibertragen.

Seite 68

Es kénnen aber auch Farbwerte oder kom-
plette Farbficher aus dem Geritespeicher
oder der PC-Farbbibliothek ausgewihlt und
durch ,,Drag and Drop* mit gedriickter
Maustaste auf den L*a*b*-Farbkreis gezogen
werden. Dabei 6ffnet sich ein Fenster, das ab-
fragt, ob die Werte als Proben oder Referen-
zen in PhotolLab iibernommen werden sollen.

4. Ein Mausklick auf das Programm-Symbol
startet PhotoLab innerhalb von SpectroCon-
nect.
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PhotoLab
2. i} Farbbibliothek
A T — | Fressdlagramm || Ballenciagramm | Qualty Certification Chart | Tabelenansicht | Auftrag J ’
Faicbrele: 40600 n PR = i b*=[53,00 050 2° | nokCL | 485 33 Farbischer: ——— [19]]
5 e T as[05 e[z o=EER &= [ v) NOEE bezectrung: &
NG e Sargled v (L] m[BE06 W"=[374 be=[E234 FOERAZT VS
DM IESH LD 50 2 P OUAES: ;gﬁ(::gg
4. FOGRA 30V3
FOGRA 31 V3
FOGRA 32 V3
FOGRA 33 V3
L FOGRAS0Y3 S5
Forben: _______________[72]
Bezeichoung: | Dabum: A
20 07.07.2008
Azl 07.07.2008
A2z 07.07.2008
AZ3 07.07.2008
K24 07.07.2008
Bl 07.07.2008
3 07.07.2008
B3 07.07.2008
B4 07.07.2008
85 07.07.2008
Be 07.07.2008
57 07.07.2008 F
o 07.07.2008 [N
B 07.07.2008
BLO 07.07.2008
BLL 07.07.2008 .
B2 07.07.2008
B3 07.07.2008
Bid 07.07.2008
BIS 07.07.2008
BlG 07.07.2008
N B7 07.07.2008
2 Y > % m oo i g
vFuhm ColorCatcher  Spectrodet Export [FOGRA MEDIENKEIL VERSION 3.bch]

|. Proben und Referenzen kénnen direkt
durch Mausklick im Farbkreis oder (iber
das ,,Pull-Down“-Fenster ausgewihlt werden.

Das Loschen oder Umbenennen erfolgt tiber
die Meniileiste.

+» TECHKON Spectro
Datei Bearbeiten | Referenz/Probe | Anzeigen
Referenzen offren...

’ ix Referenz [schen

Referenz bepennen sdi

Einstellungen §

i X Probelsschen  ENTF 1

lr‘
Scan-Lénge: [ 148 c]mm H
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2. Neben der graphischen Darstellung des
L*a*b*-Farbkreises sind weitere Anzeigen
wihlbar:

* Die Auswahl-Fenster ,,Balkendiagramm*
und ,,Quality Certification Chart" zeigen
den Trendverlauf der AL*-, Aa*-, Ab*-
Werte einer Messreihe.

* Das Fenster ,, Tabellenansicht“ zeigt alle
Werte in Zahlenform.

* Das Fenster ,,Auftrag” ist fur den Eintrag
von Auftragsdaten vorgesehen.

3. Rot hinterlegte Messwerte weisen darauf
hin, dass die Probe auBerhalb der Toleranz ist.

4. Die schwarze Kreislinie markiert die
Toleranzgrenze der AE*-Uberschreitung.
Reicht der schwarze Zeiger bis in das duBere
Kreissegment hinein, wurde die Toleranz
liberschritten.

5. VergréBerte Anzeige des Toleranzkreises

6. Darstellung der Abweichung der Farban-
teile AL¥*, Aa* und Ab*.

Seite 69



Photolab-Einstellungen

Aktiviert man das Pop-Up-Fenster ,,PhotoLab-Einstellungen in der Meniileiste des
Programm-Moduls Photolab, kann man drei Bereiche aufrufen und editieren.

Dabei  frarbeten Photolab ddras 7
| 5 | —
LBl o} "2 Ehotolak WL Farbbibliothek
Einstellangen Scan-HMessung ' ! vCortfiaton Gt | Tobolenariht [ atron ] 4
: s 5@ velnom [ o0 (i Farbischer. 115}
:.:m ’ _:e).um: e = = de=[ 126 o-EIEA - (cpes v IENEN Bezeichring: A
il I Swgled = (2 o e ST b=l : FOGRA 27 V3
DINISIPOUR DSOZhaPOUASS : " ok
I. Allgemeine Einstellungen:
Beseich ab" - Ache: m Hier werden die Dimensionen der Darstel-
HeseichicA et ch i/ fo lung des L*a*b*-Farbkreises und der AL*a*b*-
Farbabweichung eingetragen.
Als Stardard spaichem 0k | Abbichen
A5 Toleranzen ] 2. Toleranzen:
o In diesem Einstellfenster werden die zulis-
P <10 Cimele [ sigen Toleranzen fiir die Farbabweichungen
0 .
i 4 [ eingetragen.
40 c 5
5.0 & g
£6.0 & F
2 Stardand spaichem | 119 | Abbeachen [

s Anzahl Messwerte fiir Mittebsertbildung
3
5

Anzahl Messwests Referanz

Anzahl Mesoweste Prober

Als Standsd speichan oK

3. Mittelwerte:
Hier wird die GréBe des angezeigten Tole-
ranzkreises bestimmt.

| avsvechen |
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Es kann sinnvoll sein, mehrere Messungen auf
einer Vorlage durchzufiihren und daraus einen
Mittelwert zu bestimmen. Die Anzahl der
Messungen zur Mittelwertberechnung wird
hier eingestellt.
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4.9 Programm-Modul ,,Medienkeil‘

Das Programm-Modul ,,Medienkeil“ dient der schnellen farbmetrischen Analyse des
Ugra/Fogra-Medienkeils. Dieses digitale Kontrollmittel ist bei der Fogra Forschungsge-
sellschaft Druck e.V. (www.fogra.org) erhiltlich. Es wird am Rand des Proofs mitge-
druckt und dann farbmetrisch ausgewertet.

Farbabweichungen zwischen den Fogra-Sollwerten und den gemessenen Probewerten
werden im Programm-Modul ,,Medienkeil“ iibersichtlich angezeigt.

Vs TECHKOM Spectro Connect

Qo feabeten kenclresn  dnoeigen Exiras 7
" 3 e e & Medienkeil
Estellungen Scan-Messung |
Faldbvene: 16,0000 % e | Radankat = | |
s T [ Mesowete auiicksetzen | [ D Etket | [ Repot | . Vemen V22w
Aubvag
g :rnbm
Sobwerte | Cilsel_PaperTypes 1_2 1155 Vedahven Offast
Hudiag TEST SCAN MW 2 Fasbutarey Paper ypes 1.2 2.
D 14062010 Flicharmagse: 15 g/n2
Frider PH Flater e
Frooldrucker Tormertzunahme CHY bei 40%: 13%
Bemerkunger:
E Toleranz Toletanz
Bedhuckstolf 0.0 30 € Pimadaben SN
Mittehwen 13 30 dE  Pimadaben jdH] 25 & .
il | e = &
Bezekhnung: | Csbum: ~
Patch 1 10:06:52 H
Putch 2 1o:06:52 [
Patch 3 10:06:52
Patch 4 10:06:52
Paten 5 10:06:52
Patin & 10:06:52
Fatch 7 10:06:52
Patch B 10:06:52
Patch 5 10:06:52 3
Pachio oSz [ & ! & Eﬁﬂ -n
[A503007) _:;:Tm Lo :5.:‘!‘::“ [ “ R [FOGRA MEDTENKEIL VERSION 3tch]

I. Manuelle Auswahl der Medienkeil-Version.
(Die Versionsnummer steht auf dem gedruck-
tem Kontroll-Element)

2. Uberblick iber Einstellungen und Informa-
tionen, die den Auftrag betreffen

3. Auswahl der Sollwerte

4. Ubersicht des Messresultats

Handbuch TECHKON Spectrojet Kapitel 4 —
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5. Wahlweise kann mit einem Dymo-Etiket-
tendrucker ein Etikett ausgegeben werden,
das dann auf den Proof geklebt wird oder
es kann ein ausfiihrlicher Messdaten-Report
gedruckt werden.
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Medienkeil-Auswertung

Auftrag: TEST SCAN MW 3 Priifer: PH
Datum: 14.06.2010 Proofdrucker:
Bemerkungen:
dE/dH  Max. Toleranz ~ Bemerkung TECHKON
Bedruckstoff: 0,0 3,0 oK v www.techkon.com
Mittelwert: 1.4 3,0 0K 4
Maximalwert: 54 6,0 oK v
Primérfarben: 2,8 5,0 OK v
Primarf.(dH): 11 2,5 OK 4
Buntgrau (dH): 0,7 1,5 OK v

Druck- und Messbedingungen:

commercial prnting, paper type 1 or 2, i.e. gl. or matt coated art, 115 g/m2, posmve acting plates,
periodic screen cm solids and TVI according to IS0 12647-2:2004 DAM

130 13655-M1: CIELAB, geometry 0/45 or 45/0, 2* observer, D50, white backlng

|I. Nach dem Einlesen des Medienkeils wird ein kurzes Protokoll erstellt, dass mit einem
Dymo Etikettendrucker auf einem selbstklebenden Etikett ausgeruckt werden kann.

Qo Qearboten kenclreen  dnoeigen Exiras 7
- ¥ 5 Medienkeil o
Ll ¢ 2 Farbbibliothek
5 4 Druchsinstelungen
Einstellungen Scan-Messung b : 4
Feltheene: [9,5000 3 e Hadunt
r Messwerte saiicksetzen Etkett Report 2, Verion|Vila & Bepsichrung: -~
FOGRA 27 ¥3
FOGRA 28 V3
el FOGRAZI V3
FOGRA 30 VY
FOGRA 31 V3
FOGRA 32 V3
adrag FOGRA 39 V3
FOGRAZS FOGIA 403 o
oo )izt Vot O
Suduag [TesT scanmw 3 Fabuntargs Paper ypes 1.2 Jrocee: 7))
Dt [14.062010 Flicharmasse: 115 g/n2 m*“‘““"“: L
Prides: [ Rsiter Bem a2t
Procideucher Tormertzunatma CMY bei d0%:  13% e
rn
Bemeikunger: b
= B
innid Tolerans Tz -
Bednucktoff 0.0 30 & Pimaduben 50 & s
Hittebveit 14 30 dE  Primadeben (] 25 o B
Masmaheit 54 60 dE  Buetgau(dH] 15 & [
B
B
[
L1}
iz
a3
n4
BIS
Bl6
. 87
- Big
= o e g -
Fuben  CobrCotcher  Specrodst  Espart Megerked  Jf Photiolab [FOGRA MEDIENKEIL VERSION 34cb]
= S 100 14062010

2. Der Ugra/Fogra-Medienkeil in der Version 3.0 wird von dem Programm unterstiitzt.
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TECHKON

Messverfahren
Spektrale Remissionsmessung und
Farbdichtemessung nach ISO 5-3/4

Messgeometrie
0/45° Optik nach DIN 5033

Spektralbereich
400 bis 700 nm in 10 nm Schritten

Messblende

1,5 mm, geeignet fiir Messfelder mit
mindestens 3 mm Hoéhe und 3 mm Breite
UV-Cut-Filter optional

Messlicht
Gasgefiillte Glithlampe, Lichtart A

Polarisationsfilter
Zweifach linear gekreuzt, per Softwarebefehl
ein- und ausblendbar

Messzeit

Messgeschwindigkeit ca. |60 mm/s bei
4 mm-Feldern (entspricht ca. 3 Sek. fiir
520 mm Bogenlinge), ca. 400 mm/s bei
8 mm-Feldern

Einzelmessung: ca. | Sekunde

Scanldnge
unbegrenzt

WeilBlbezug
Absolut und relativ

Lichtarten / Normalbeobachter
A,C,D50,D65,F 2/7/11/2° 10°

Dichtefilter
DIN 16536,DIN 16536 NB, ISO/ANSIT,
ISO/ANSI |, ISO E, Spektrale Dichte Dmax

SPECTRD

Messbereich Dichte
0,00D-250D

Reproduzierbarkeit
0,01 D
0,03 CIE AE*a*b*

Exemplarstreuung
0,01 D
0,3 CIE AE*a*b*

Dateniibertragung
USB-Anschluss

Stromversorgung
Netzadapter, 100 — 240V, 47 — 63 Hz

Gewicht
Messgerit: 360 Gramm

Abmessungen
siehe Seite 8

Lieferumfang
siehe Seite 9

Software TECHKON ExPresso

Lieferung auf CD mit Programmschutz-
schliissel (USB-Dongle) und CD mit
Druckkontrollstreifen TCS Digital
Systemvoraussetzung:Windows XP, Vista, 7
Empfohlener Touchscreen: Elotouch 1727L 17"

Anderungen vorbehalten. Genannte Marken und Warenzeichen wer-
den anerkannt. SpectroPlate, SpectroDens, Spectrojet, SpectroDrive,
SpectroCheck, InkCheck und TECHKON sind eingetragene Marken
der TECHKON GmbH.



Herstellerzertifikat

Geeignet zur Dokumentation nach ISO 9000

Gerit: Scan-Messgerit TECHKON Spectro)et
Seriennummer:
Hersteller: TECHKON GmbH « Wiesbadener Str. 27 + D-61462 Konigstein

Telefon: +49 (0)6174 92 44 50 « Telefax: +49 (0)6174 92 44 99
E-Mail: info@techkon.com ¢ http://www.techkon.com

Zertifizierung:  Das Gerit erfiillt die EU-Richtlinie 89/336/EWG iiber die
elektromagnetische Vertriglichkeit EMV und ist mit dem
CE-Kennzeichen versehen. Das Gerit erfiillt die FCC-Richtlinie
Teil 15 und ist RoHS-konform (Klasse 9).

Standards: * Deutscher Standard (DIN EN):
DIN EN 61000-4-6:2008-04
* Europiischer Standard:
EN 61000-4-6:2007 + Corrigendum August 2007
* |EC/CISPR-Standard:
IEC 61000-4-6 + A1:2004 + A2:2006
* EN61000-4-2 und 4-4
» EN 55022:2006 + A1:2007 2008-05
» EN 55024:1998+ A1:2001 + A2:2003 in Teilen 2003-01
* 47CFRI5 2008-07
» ICES-003, Ausgabe 4 2004-02

Das mitgelieferte Netzteil erfiillt die Richtlinien UL, IP 40, IEC
950 und VDE EN-EC 10. Das Messgerit darf nur mit dem
Original TECHKON Spectro)et Netzteil, 7,5V DC,
Teile-Nummer: FRIWO FW 75550/08 betrieben werden.



Woartung:

Garantie:

Entsorgung:

Kalibration:

Das Gerit ist weitgehend wartungsfrei. Es ist lediglich darauf zu
achten, dass die Messoffnung frei von Verschmutzungen ist. Bei
Bedarf ist die Messoffnung vorsichtig mit reiner Druckluft oder
einem Obijektivpinsel zu reinigen.

Wir empfehlen, eine Uberpriifung der Funktionsfihigkeit alle
24 Monate im TECHKON Service-Center durchfihren zu lassen.
Hierbei wird auch ein neues Herstellerzertifikat erstellt.

Die Garantiezeit fir TECHKON Produkte betrigt 24 Monate ab
dem Kaufdatum. Der Garantieanspruch erlischt bei Schiden
durch unsachgemiBe Handhabung oder Gewalteinwirkung.

Es darf nur Original TECHKON Zubehor verwendet werden.

Das Messgerit ist gemaB §14 ElektoG im Elektro-Altgerite-
Register unter der Registriernummer DE 98280049 eingetragen.
Altgerite konnen zur fachgerechten Entsorgung an den Her-
steller gesandt werden.

Eine WeiBkalibration dient zum WeiBabgleich des eingebauten
Spektralsensors. Nach durchgefiihrter WeiBkalibration ist das
Gerit dauerhaft einsatzfihig. Wir empfehlen jedoch vor der
Durchfiihrung neuer Messreihen, zur Sicherheit eine Weil3-
kalibration durchzufiihren.

Die Remissionswerte des integrierten WeiBstandards sind von
einem keramischen Priifstandard abgeleitet, dessen Remissions-
werte von der Bundesanstalt fiir Materialpriifung (BAM), Berlin
durch ein Zertifikat bescheinigt wurde.



Normen: Das Messgerit ist nach den Empfehlungen der Normen DIN
5033 Teil 1-9 und der CIE sowie den Empfehlungen der DIN
ISO 16 536 Teil 1+2 und ISO 5-3 hergestellt.

Das Messgerit wird vom Hersteller anhand von Farbstandards
tiberpriift, deren Normspektralwerte von der Bundesanstalt
fur Materialprifung (BAM), Berlin gemessen und durch ein Prii-
fungszeugnis bestitigt worden sind.

Die Berechnung der farbmetrischen Werte erfolgt nach Glei-
chungen, die in den Normen DIN 6174 und DIN 5033 Teil 1-9
und in Veroffentlichungen der CIE niedergelegt sind.

Die Berechnung der densitometrischen Kennwerte erfolgt
nach Gleichungen entsprechend der Norm DIN 16527 Teil 3,
der ISO 5-3 und dem Standardisierungshandbuch von

bvdm (Bundesverband Druck und Medien e.V.) und fogra
(Forschungsgemeinschaft Druck e.V.).

D-61462 Konigstein

Ort Datum Unterschrift



EU-Konformitatserklirung
EC-Declaration of Conformity
Déclaration de Conformité de la CE
Dichiarazione di conformita CE

Hersteller: TECHKON GmbH

Manufacturer / constructeur / costruttore

Adresse: Wiesbadener Str. 27
Address / adresse / indirizzo D-61462 K6nigstein

erklart, dass das Produkt:

Declares that the product / déclare, que le produit / si dichiara che il prodotto

Typ: Spectrojet

Type / tipo

Verwendungszweck: Farbmessungen

Intended use / utilisation prévue / uso previsto Color measurements / mesure de la coleur /

misurazione del colore

bei bestimmungsgemaBer Anwendung den grundlegenden Anforderungen
gemailB EU-Richtlinie 2004/108/EC entspricht und dass die folgenden
Normen angewandt wurden:

complies with the essential requirements of the 2004/108/EC Directive, if used for its intended use

and that the following standards has been applied / répond aux exigences essentielles du Article 3 de la
directive 2004/108/EC, prévu qu'’il soit utilisé selon sa destination, et qu’il répond aux standards suivants /
soddisfa tutti i requisiti della direttiva 2004/108/EC qualora venga utilizzato per I'uso previsto e che le
seguenti norme siano applicate

Angewendete Norm: EN 55022:2006 Ausgabe:2008-05

Applied standard / standard appliqué / +A1:2007
norma applicata / édition/pubblicato

EN 55024 Ausgabe: 2003-01
1998+A1:2001+A2:2003
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