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Laserliner® ZipLevel

Innovation in Tools

Professioneller Prazisionsh6henmesser

Der ZipLevel ist ein professionelles Hohenmessgerat mit dem Sie alleine
und um Ecken mit 3 mm Genauigkeit messen und nivellieren kénnen. Sie
haben einen Arbeitsbereich von bis zu + 6 m vertikal und bis zu 70 m bzw.
50 m (bei ZipLevel 25) im Kreis. Das digitale Messmodul zeigt Ihnen alle
Messungen an und ermdglicht eine leichte Bedienung. Die extrem stabile
Messleitung mit patentiertem Gas-Flussigkeitssystem arbeitet zuverlassig
von -30 °C bis +70 °C.

Garantieerkldrung

Die Garantiezeit betragt 2 Jahre ab Kaufdatum. Innerhalb dieser Zeit

sind alle Material- oder Herstellungsfehler abgedeckt. Von der Garantie
sind ausgenommen: Schaden, die auf unsachgemaBen Gebrauch (z.B.
Betrieb mit falscher Stromart/Spannung, Anschlisse an ungeeigneten
Stromquellen, Sturz auf harten Untergrund etc.) oder falscher Lagerung,
zurlckzufthren sind, normaler Verschlei und Mangel, die den Wert oder
die Gebrauchstauglichkeit nur unerheblich beeinflussen. Bei Eingriffen nicht
von uns autorisierter Stellen erlischt die Garantie. Im Garantiefall geben
Sie bitte das vollstandige Gerat mit allen Informationen, sowie Rechnung
einem unserer Handler oder senden Sie es an Umarex-Laserliner.

Zubehor: Nur beim ZipLevel Pro 35 sind Taststange, Schutzhlle und
ErdspieBe im Set inklusive. Beim ZipLevel 25 kann dieses Zubehor optional
bestellt werden!
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ZipLevel

Kurbel

Sicherungsosen

Messleitung

Messmodul

Batteriefach (Ruickseite)

Raum fir Messmodul

Ablage fur Bedienungsanleitung
Abdeckklappe

Hinten:

| Taststange (ZipLevel Pro 35)
J  ErdspieBe (ZipLevel Pro 35)
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Einlegen der Batterien im Messmodul:

o Batteriefach (E) 6ffnen und Batterien gemaB dem Installationssymbol ein-
legen, dabei auf korrekte Polaritat achten. Batteriefach wieder schlieBen.
Schutzhlle (nur ZipLevel Pro 35) evtl. entfernen.

Hinweis: Verbrauchte Batterien gehdren nicht in den Hausmdill. Sie kén-
nen bei einer Sammelstelle fur Altbatterien bzw. Sondermll abgegeben
werden.
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Laserliner® ZipLevel

Innovation in Tools

Tastatur

Die Tasten HOLD und ON/OFF reagieren direkt auf Knopfdruck, alle
anderen Tasten mussen 2 Sek. gehalten werden, um die jeweilige Funktion
zu aktivieren oder deaktivieren. Die Funktionen sind auch mit hérbaren
Signalen (Klick- und Pieptone) ausgestattet, die die Arbeit Uber Kopf oder
in nicht sichtbaren Bereichen erleichtern.

Wichtig:

Der ZipLevel behélt die zuletzt ausgefiihrte Funktion im Speicher. Wenn
Sie diese Funktion deaktivieren mochten, schalten Sie das Geréat ein und
driicken 2 Sek. lang die Taste der vorher ausgefiihrten Funktion.

Laserliner®

\
Funktionstasten
2 Sekunden m
halten!!! m %
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ZipLevel

Quickstart des ZipLevel

Offnen Sie die untere Abdeckklappe an der Grundheinheit und entnehmen
Sie das Messmodul. Legen Sie die Grundeinheit mit der Rickseite nach
unten auf den Boden. Ziehen Sie von der Kurbel eine ausreichende Lange
Leitung langsam heraus. Uber die Leitung wird die Héheninformation von
der Grundeinheit zum Messmodul Gbertragen.

Schalten Sie das Messmodul mit der ON/OFF-Taste ein und legen

Sie das Gerat mit der Ruckseite oder Unterkante auf die gewUlnschte
Referenzstelle. Wenn die Anzeige bereit ist, ertonen 2 kurze Pieptone.
Driicken Sie die ZERO-Taste 2 Sek. lang. Halten Sie das Messmodul ruhig
bis die Ziffer Null auf der Anzeige erscheint. Diese Anfangsposition ist jetzt
die Referenzhéhe (Null-Position).

HINWEIS: Wird die Grundeinheit bewegt, muss das Messmodul auf eine
neue Referenzhéhe eingestellt bzw. genullt werden.

Unterseite

Ruckseite
nach unten! Ruckseite
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Laserliner* ZipLevel

Quickstart des ZipLevel

Stellen Sie das Messmodul mit der ZERO-Taste auf eine Referenzhohe

ein und bewegen Sie es auf die gewiinschte Hohe. Das Geréat zeigt den
Hohenunterschied zwischen Referenzstelle und Messstelle an.

Sie konnen mit dem Modul jetzt jede beliebige Hohe messen.

Legen Sie das Messmodul immer mit der Seite an, mit der auch ZERO
gesetzt wurde. Wechseln Sie zum Messen nicht von einer Anlegekante zu
einer anderen ohne erneut auf ZERO zu setzen.

Wenn Sie die Hohe zwischen Boden und Decke ermitteln mochten, set-
zen Sie das Gerat mit seiner Riick- oder Unterseite am Boden auf ZERO.
Halten Sie dann seine Ober-, Unter- oder Riickseite an die Decke, um eine
Messung durchzufuhren. Addieren Sie dann manuell die Hohe (8,8 cm)
oder Dicke (5,0 cm) des Messmoduls zum angezeigten Wert hinzu.
Achten Sie dabei, ob Sie mit oder ohne Gummischutzhdlle arbeiten!

Siehe auch ADDER-Funktion (Seite 12-14).

Messstelle

8B =
ﬁ

. /ﬁ\ W Referenzstelle
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ZipLevel

Tasten und Funktionen

Hiermit schalten Sie das Gerat ein und aus. Wenn innerhalb von 4 Minuten
keine Taste gedriickt wird oder das Messmodul nicht bewegt wird,

schaltet sich das Gerat automatisch ab. Das Gerat gibt zur Warnung nach
3 Minuten ohne Aktivitat zwei lange Pieptone ab.

Die HOLD-Funktion verwenden Sie dort, wo die Anzeige schwer zu ersehen
ist oder Sie einen gemessenen Wert speichern wollen. Die Funktion wird
durch kurzes driicken der HOLD-Taste ein- und ausgeschaltet.

Messen und Festhalten des Resultats (siehe Zeichnung S. 7):

1) Zunéchst setzen Sie das Gerat an gewUnschter Stelle mit der ZERO-Taste
auf Null.

2) Druicken Sie kurz die HOLD-Taste solange das Messmodul in Bewegung
ist. Das Gerat gibt eine Reihe von gleichmaBigen Ténen ab.

3) Bewegen Sie das Messmodul an die Stelle, wo Sie messen mochten.

4) Warten Sie bis das Gerét sich stabilisiert hat und ein langer
Bestatigungston ertont.

5) Holen Sie das Messmodul wieder zuriick. Der Messwert ist nun gespei-
chert und wird im Display angezeigt. Driicken Sie wieder kurz auf
HOLD, um diese Funktion zu verlassen.
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Laserliner® ZipLevel

Innovation in Tools

Beispiele fiir die HOLD-Funktion: 2. HOLD
e driicken

Mit der ZERO-Funktion wird eine Referenzhthe definiert. Legen Sie

das Messmodul an die gewtinschte Referenzstelle und driicken Sie 2
Sekunden lang die ZERO-Taste. Wenn das LC-Display Null anzeigt und ein
langer Bestatigungston ertont, ist die Referenzhéhe definiert.

Neue Referenzebene
Wenn oben
auf ZERO gesetzt

|

w
3

wird unten -3 m
" angezeigt

e

Referenzebene
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SCALE

Hiermit wéhlen Sie die gewtinschte MaBeinheit in Millimeter ,MM",
Zentimeter ,CM" oder Meter ,M".

Driicken Sie 2 Sek. die SCALE-Taste und halten Sie die Taste gedrickt. In
der Anzeige unten rechts wechseln jetzt die MaBeinheiten. Lassen Sie die
Taste los wenn die gewUnschte Einheit erscheint.

.MM" wird nicht angezeigt, ,CM” und ,M" erscheint im Display.

Der ZipLevel verfugt Uber 3 Anzeigegenauigkeiten zwischen denen Sie
wahlen kénnen. Driicken Sie 2 Sek. die RES-Taste und halten Sie die Taste
gedriickt um die gewiinschte Auflosung zu wahlen. Lassen Sie die RES-
Taste bei gewtinschter Auflésung los.

0,2 cm: flr hochste Genauigkeit
bendétigt mehr Zeit bis zur Stabilisierung

0,5 cm: fur mittlere Genauigkeit
bendtigt weniger Zeit bis zur Stabilisierung

1 cm: fUr grobe Messungen
schnelle Stabilisierung der Resultate
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Laserliner® ZipLevel

Innovation in Tools

REC

Der ZipLevel kann auch fur verschiedene Berechnungen genutzt werden
und zeigt Ihnen den Mittelwert, Minimum und Maximum an.

1) Driicken Sie 2 Sek. die REC-Taste. Das Wort ,REC" erscheint auf der
linken Seite des Displays.

2) Legen Sie das Messmodul an die erste gew(nschte Stelle und
driicken Sie die HOLD-Taste, um den Messwert zu speichern. Der
Bestatigungston zeigt an, wenn der Messwert gespeichert worden ist.
Legen Sie das Messmodul auf die nachste Stelle und driicken Sie die
HOLD-Taste, um diesen Wert zu speichern.

3) Druicken Sie kurz auf die REC-Taste, um den Mittelwert sowie die
Hochst- und Tiefstwerte der Messreihe anzuzeigen. Beim kurzen
driicken der REC-Taste erscheinen die Worte ,AVG" (Mittelwert), , MIN"
und ,MAX" in der Anzeige.

4) Driicken Sie 2 Sek. die REC-Taste um die Funktion wieder zu verlassen.
Die berechneten Werte bleiben so lange gespeichert, bis Sie die HOLD-
Taste nach erneutem Aufrufen der REC-Funktion driicken und damit
eine neue Messung beginnen.

Wertanzeige
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ZipLevel

ADDER (addieren):

Um genaue Innenmessungen durchzufiihren, addiert die ADDER-Funktion
automatisch die Hohe bzw. Dicke des Messmoduls zum Messwert hinzu.
Hinweis zur Schutzhiille (nur bei ZipLevel Pro 35):

Sie mussen angeben ob Sie mit oder ohne Schutzhtille des Messmoduls

messen (,Boot on”/,,Boot off”). Driicken Sie HOLD um den Messwert
festzuhalten.

Dann dricken Sie 2 Sek. die CAL-Taste und halten sie gedriickt. Im Display
erscheint nun abwechselnd ,bon” und ,boff”. Lassen Sie bei , Boot on”
oder ,Boot off” los. Driicken Sie dann wieder HOLD um die Funktion zu
verlassen. Diese Auswahl beibt fur weitere Messungen gespeichert!

Zugriff auf die ADDER-Funktion:

1) Setzen Sie die gewinschte Referenzstelle mit der ZERO-Taste.

2) Dricken Sie HOLD und bewegen das Messmodul an die gewiinschte
Messstelle (z.B. vom Boden zur Decke). Sie héren kurze Pieptdne.
Halten Sie das Messmodul an der Messstelle ruhig. Die Pieptone ver-
stummen wenn der Wert ermittelt ist.

3) Drucken Sie jetzt 2 Sek. die MARK-Taste um die Hohe des Messmoduls
hinzuzuftigen oder driicken Sie 2 Sek. die REC-Taste um die Dicke des
Messmoduls hinzuzuftigen.

Driicken Sie die HOLD-Taste um die Funktion wieder zu verlassen.
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Laserliner* ZipLevel

~Boot on” / ,Boot off":

(HOLD J]—( cAL ) 2sekunden

,Boot on” (mit Schutzhille) ,,oot off” (ohne Schutzhlle)

ADDER-Funktion:

+ Hohe REC + Dicke

9,4 cm mit Hiille 5,6 cm mit Hiille

HOLD

0
B = =8 =

Unterseite Ruckseite Unterseite Ruckseite

[y

I+ 8,8 cm oder %I + 5 cm oder
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ZipLevel

CAL

Das Gerét ist schon ab Werk kalibriert. Bitte kalibrieren Sie nur wenn
Messergebnisse nicht stimmen oder wenn im Display das Wort , CAL"
blinkt. Wichtig beim Kalibrieren ist eine Richthéhe von 1,219 m Uber der
Grundeinheit! Zum Kalibrieren benutzen Sie am Besten die Taststange (nur
bei ZipLevel Pro 35).

Kalibrieren des ZipLevel:

1) Legen Sie die Grundeinheit auf einer ebenen Oberflache auf den
Rucken und schalten Sie das Messmodul ein.

2) Legen Sie das Messmodul auf seine Unter- oder Rickseite neben die
Grundeinheit. Driicken Sie 2 Sek. lang die CAL-Taste.

3) Wenn £03 in der Anzeige blinkt, driicken Sie kurz CAL.

4) Wenn [ .2 1937 in der Anzeige blinkt, heben Sie das Messmodul auf
eine Hohe von 1,219 m Uber der Grundeinheit und driicken Sie erneut
auf CAL. Das Messmodul muB3 dabei ruhig gehalten werden. Die
Taststange (nur bei ZipLevel Pro 35) oder eine MaBbandmarkierung an
einer Wand sollten dabei als Kalibrierstandard verwendet werden.

5) Wenn die Anzeige aufhort zu blinken und 1,219 m anzeigt, ist das
Gerét neu kalibriert.

Hinweis: Sie konnen die Kalibrierfunktion jederzeit verlassen ohne zu kali-
brieren! Driicken Sie dazu 2 Sek. die CAL-Taste.
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Laserliner® ZipLevel

Innovation in Tools

Kalibrieren in 3 Schritten:

Schritt 1: Unter- oder Ruickseite nahe der Grundeinheit auflegen und
rma

erneut CAL drlcken. Im Display blinkt £ 3.
Schritt 2: Erneut CAL driicken. Im Display blinkt 2 3.

Schritt 3: Auf 1,219 m anheben und erneut CAL driicken und dabei
ruhig halten. Dann zeigt die Anzeige {2 {.9 normal an.

ZIPLEVEL

11,219 m
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ZipLevel

Mit der MARK-Funktion kénnen Sie Téne erzeugen mit denen Sie folgende
Zustande anzeigen koénnen: a) eine gewadhlte Hohe, b) Hohe innerhalb
einer definierten Bandbreite oder ¢) Hohe auBerhalb einer definierten
Bandbreite.

1) Funktion starten: Bringen Sie das Messmodul auf die gewiinschte
Hoéhe und driicken Sie 2 Sek. die MARK-Taste. Halten Sie das Gerat
ruhig, bis Doppelinien fur die Bandbreite in der Anzeige blinken und
wahlen die Funktion a), b) oder c).

a) Ton bei einer bestimmen Héhe erzeugen:

Drucken Sie kurz auf MARK und halten Sie das Gerat ruhig, um den
Ton einzustellen. Ein durchgehender Ton ertént.

b) Ton innerhalb einer Messbandbreite erzeugen:

Bewegen Sie das Messmodul eine halbe Bandbreite unter die
gewlnschte Hohe. Driicken Sie kurz auf MARK und halten Sie das
Gerét ruhig, um den Ton einzustellen.

c) Ton auBerhalb einer Messbandbreite erzeugen:

Bewegen Sie das Messmodul eine halbe Bandbreite liber die gewiinsch-
te Hohe. Driicken Sie kurz auf MARK und halten Sie das Gerat ruhig,
um den Ton einzustellen.

Hinweis: Wenn Sie vorzeitig die MARK-Funktion verlassen méchten,
driicken Sie kurz gleichzeitig auf MARK und ON/OFF.
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Laserliner® ZipLevel

Innovation in Tools

Messbandbreiten festlegen:

a) Ton bei einer bestimmten Hohe: Fir genaues Nivellieren

S| S|
<] MARK

b) Ton innerhalb einer Bandbreite: Fir weniger genaues Nivellieren

<+ Ton

Kein Ton

»
& Bandbreite\ EEEES Ton

MARK Kein Ton

c) Ton ausserhalb einer Bandbreite:

Fur grobes Nivellieren
— Konstanter
Ton
2=2== JEAS A

Bandbreite ———————— | Kein Ton

MARK

Piepton
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ZipLevel

TIPPS FUR ANWENDER

1) Uberpriifen Sie bei kritischen Nivellierarbeiten die Referenzstelle haufig
oder driicken Sie ZERO. (CAL ist fur Nivellierarbeiten nicht nétig!)
Halten Sie die Hohenunterschiede zwischen Leitung, Grundeinheit und
Messmodul so gering wie moglich.

2) Vermeiden Sie hohe Temperaturunterschiede zwischen Leitung und
Messmodul (z.B. Sonne und Schatten).

3) Vermeiden Sie zu kréftiges Ziehen, Peitschen oder auf das Kabel treten,
ohne die Referenzstelle zu tberprifen oder neu zu nullen.

4) Bei Verwendung auBerhalb der spezifizierten Hohenbereiche blinkt
8888 in der Anzeige. AuBerhalb der Temperaturbereiche unter -30 °C
oder Uber +70 °C wird ,,CAL" kontinuierlich angezeigt.

5) Da der ZipLevel beim Einschalten die zuletzt ausgefiihrte Funktion
anzeigt, achten Sie darauf, daB Sie nach jeder Messung die Funktion
verlassen. Halten Sie fur 2 Sek. die entsprechende Taste und Sie verlas-
sen die Funktion.

6) Wischen Sie bei matschigen Bedingungen die Messleitung vor dem
Aufwickeln mit einem Tuch ab.

7) Wird --0-- bzw. ,,CAL" angezeigt, driicken Sie sobald wie moglich die
ZERO-Taste bzw. fihren Sie eine Kalibrierung durch.

BEDEUTUNG DER TONE:

-- 2 x kurz hintereinander ... Wertanzeige stabil
--- gleichméaBige Tonfolge ... Messung in Arbeit
___langer Bestatigungston ... Messung abgeschlossen
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Laserliner® ZipLevel

Innovation in Tools

Technische Daten

Vertikaler Messbereich 12 m (6 m Uber und unter der
Grundeinheit)

Horizontaler Messbereich + 35 m ZipLevel Pro 35 (70 m @)
+ 25 m ZipLevel 25 (50 m @)

Nivelliergenauigkeit 3 mm

Hohen-Messgenauigkeit 0,2 % des Anzeigewerts bis zu

3m, bzw. 0,35 % des
Anzeigewerts Uber 3 m

Messeinheiten mm, cm, m

Daten- und Einstellungs- unbegrenzt, auch ohne Batterie

Speicherung

Wasserfestigkeit regendicht; darf nicht eingetaucht
werden

Betriebsdauer 9 V Block 60 Stunden aktiver Betrieb

Gewicht 4,9 kg

Arbeits- und Lagertemperatur -30°C ... + 70°C
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Service- und Versandanschrift:

UMAREX GmbH & Co. KG
- Laserliner -
MohnestraB3e 149,

59755 Arnsberg, Germany
Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333
laserliner@umarex.com

UMAREX GmbH & Co. KG - )
~ Laserliner - Laserliner
Donnerfeld 2 Innovation in Tools
59757 Arnsberg, Germany

Tel.: +49 2932 638-300, Fax: -333
www.laserliner.com



