www.warensortiment.de

Bedienungsanleitung
PCE-HT 150 Serie
Shore A,Dund C

Version 1.0
11.10.2011

PCE Deutschland GmbH
Im Langel 4

D-59872 Meschede
Deutschland

Tel: 01805 976 990*
Fax: 029 03 976 99-29
info@warensortiment.de
www.warensortiment.de

*14 Cent pro Minute aus dem dit.
Festnetz, max. 42 Cent pro Minute
aus dem dt. Mobilfunknetz.



@ BETRIEBSANLEITUNG

www.warensortiment.de

Inhaltsverzeichnis

1. FUNKIONEN oottt ettt ettt e e e e e e e e e e e e e e eeeeees
2. SPEZITIKALION. ...ttt
3. GEIALEEIKIAIUNG ..o
I Y/ (=T 1 ] o PP
5. KalibBrErUNg ..o
5.1  NullpunkKalibrierung ...
5.2 HOchstpunktkalibrierung ...
6. BatteriEWECNSEL.......uiiiiiiiiiii e



[
Wil
) 8

PCE

BETRIEBSANLEITUNG

www.warensortiment.de

1.

Die PCE-HT 150 Serie wurde entwickelt um die Harte von verschieden Materialien zu bestimmen.

Jedes Durometer besitzt eine spezielle Skala und hat einen Messbereich von 0 bis 100 H.

Messgeréat

Materialien

Shore A

Gummi
Elastomere
Neopren
Silikon
Vinyl
Kunststoffe
Filz

Leder usw.

Shore C

Schaum
Schwamme

Shore D

Kunststoff
Resopal
Epoxide
Plexiglas

Ein Microcomputer und ein Echtzweitquarz garantieren schnelle und genaue Messungen.

Das Messgerat besitzt eine RS232C Schnittstelle um an den Computer angeschlossen zu werden. Die
Automatische Abschaltung verhindert, dass die Leistung der Batterien verloren geht, wenn das Geréat

langere Zeit nicht benutzt wird.

2.

Display 4 Digits

Messbereich 10-90H (A,C,D)
Auflésung 0,1

Messabweichung +-2
Spannungsversorgung 4 x 1,5V AAA Batterien

Betriebsbedingungen

Temperatur: 0 — 50°C
Luftfeuchtigkeit: <80%

Abmessungen

162mm x 65mm x 28mm

Gewicht

Ca. 170g ohne Batterien

Kommunikationsschnittstelle

RS232C

Manuell: Durch driicken der Power Taste

Abschaltung Automatisch: 2 Minuten nach der letzten Mes-
sung
Aufbewahrungskoffer

Zubehor Bedienungsanleitung
Testblock

Optionales Zubehor

RS232C Kabel und Software
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3.

4.

Display

CAL Taste

N/AVE Durchschnitt Taste
MAX Taste

Zero Taste

Power Taste

‘—{ Sensor

Shore A / Shore D / Shore C

Hinweis: Die minimale Dicke des Prufobjektes muss bei Shore A 6mm und bei Shore C 3mm betra-
gen. Das Prifobjekt sollte einen minimalen Radius von 6 mm haben damit eine angemessene Aufla-
geflache fur den Messkopf vorhanden ist.

Schalten Sie das Messgerat mit Hilfe der Power Taste ein. Driicken Sie die MAX Taste und im Display
erscheint ,MAX“ Das Messgerat halt nun nach einer Messung den maximalen Wert im Display fest.
Dricken Sie nun den Messkopf vertikal auf das zu prifende Objekt. Dabei ist darauf zu achten, dass
dieses schnellstmdglich geschieht. Halten Sie das Messgerat fir ein bis zwei Sekunden auf die Ober-
flache, danach erscheint der Wert im Display.

Um eine neue Messung durchzufiihren nehmen Sie das Messgerat von dem Messobjekt und driicken
die ZERO Taste.

Danach wiederholen Sie den Messvorgang.

Wenn Sie vor einer Messung die MAX Taste nicht driicken misst das Messgerat kontinuierlich die
Harte des Werkstoffes auf den Sie den Sensor aufdriicken.

Um aus mehreren Messungen den Durchschnittswert zu ermitteln driicken Sie vor dem Messvorgang
die N / Durchschnitts Taste.

Auf dem Display erscheint nun ,No.x“, x ist hierbei die Anzahl der Messungen, die Sie durchfiihren
mochten um den Durchschnitt zu errechnen. Mit jedem Druck auf die N / Durchschnitts Taste erhéht
sich der Wert um 1. Die maximale Anzahl von Messungen betragt 9.

Stellen Sie nun die Anzahl der Messungen ein und driicken Sie die MAX oder ZERO Taste um in den
Messstatus zuriick zu kehren.

Fuhren Sie nun die Messungen wie zuvor beschrieben durch. Stellen Sie hierbei sicher, dass die mi-
nimale Dicke des Priifobjektes nicht unterschritten wird.

Nachdem die Messungen durchgefuihrt worden sind errechnet das Messgerat den Durchschnittswert
der Messergebnisse.

Um eine weitere Bestimmung des Durchschnitts durchzufiihren, wiederholen Sie den zuvor beschrie-
benen Vorgang.
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5.

5.1 Nullpunkkalibrierung

Halten Sie das Messgerat vertikal in der Luft mit dem Sensor nach unten zeigend. Driicken Sie nun
die ZERO Taste und das Messgerat stellt den Nullpunkt neu ein.

5.2 Hochstpunktkalibrierung

Driicken Sie den Sensor auf ein flaches Glas. Wenn das Display einen Wert zwischen 99,7 und 101
anzeigt driicken Sie die CAL Taste. Die Kalibrierung ist nun beenden.

Wiederholen Sie diesen Vorgang bis der angezeigte Wert auf einem flachem Glas korrekt 100 Shore
anzeigt.

6.

Wenn der Ladestand der Batterie zu gering ist erscheint Display das Batteriesymbol.
Zum Wechseln der Batterie 6ffnen Sie die Batterieabdeckplatte und ersetzen die Batterien gegen
neue.

Eine Ubersicht der Messtechnik finden Sie hier: http://www.warensortiment.de/messtechnik.htm
Eine Qbersicht aller Messgeréte finden Sie hier: http://www.warensortiment.de/messtechnik/messgeraete.htm
Eine Ubersicht aller Waagen finden Sie hier: http://www.warensortiment.de/messtechnik/messgeraete/waagen.htm

Zur Umsetzung der ElektroG (Ricknahme und Entsorgung von Elektro- und Elektronikaltgeraten) nehmen wir unsere Gerate
zurlick. Sie werden entweder bei uns wiederverwertet oder tiber ein Recyclingunternehmen nach gesetzlicher Vorgabe entsorgt.

WEEE-Reg.-Nr. DE69278128 K @ C E ‘/

www.pce-instruments.com RoHs

Alle PCE-Produkte sind CE
und RoHs zugelassen.

Complial
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